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1s Elgszﬁ

Tiagtelt Vevo!

Az On 41tal megvéedrolt gyérimdnyunk a tisatitanda ter-
mény rovid és hosszikis magvaktnl, velamint idegen ter-

mén;srﬂjtﬁkt?l vald elvdlasztéddra gzolgdlc negytel jesit-
ményll hengeres trilr,

A hengeres triBrdk jol bevdlt megtisstito gépeinkkel egylitt
a modern veitdmegtisztitdshoz sziikedges minden eldnnyel

rendelkeznek,

A K 231 A t{pusjelu kivitel a K 545 A tipusd magtisztitd
géppel Oasezekapcsolva gabonafélék, olajos magvak &8 hii-
velyesek tiszt{tdedra, vagy 8 K 231 A Ol-es trilr a

K 546 A 02-es magtisztitoval egybekdtve apromagvak tigz-
titdadra szolgdl,

A taljasitgképesség, kezeléal kényelem éa kialakitds szem-

' " 1 »
pontjdbol ezek a gépek megfelelnek a halado szellemu kSvew
telményeknek,

E gydrtminyunk eladojs tandcsokkal szolgdl Onnek a szere=
188,8zerviz (szerz8ddtt milhelyek) és az alkatrdszelldtds
minden kérdésében, A min8ség &1lando jevitdsa érdekében
érdekel bennunket, hogy Un milyen tepasztalatokat szerzett
gydrtményunk haszndlata teriiletén, és milyen megfelelo
tandcsokkal tudna szolgdlni, .Sziveskedjék kozolni velink
tapasztalatait és tandcsait.
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A kezeldsi utesitishen feltuntetett dbrdk nem kotelezo

érvényuek, A gép tovébbfejlesztéme &8 t0kéletesitése sordn
elkerilhetetlen, hogy egyes alkatrészek részletaikben és
formekialakitds tekintetében meg ne valtozzanak,

A gydrtmdnyra a szdllitéai sz erzodésben lerdgzitett ido-
tartamra garancidt nydjtunk. Mint gydrto, EEEIEgdéBEH parte-
nereinkkel szemben garancidt védllalunk a gép normdl lze-
meltetésl kSriilmények kSzottli heszndlhatdsdgit illetoen.

A garancidlis igény megszunik, ha

- 8 gépen onhatalmi modositdsck torténnek

- a gépet nem rendeltetésének magfalelgen haszndl jék
i " ; ;

~ nem a kezeldsl utasitdsnek megfeleloen dolgozrak a géppel.



3. Musgaki sdatok

A gép tipusa K 231 A (50 Hz, gabona)

, K 231 A 01 (50 Hz, apromagvak)
K 231 A 04 (60 Hz, gabﬂnﬂ%

Etereaztgképeaﬂég=

T L L] “
K 231 A; 1,8 ¥g/s -~ 34 g ezerszemtomegu 68 15 %—-08
K 231 & 04 (6,3 t/h) viztartalmi bize tiszt{tdsénél

70 %~o08 abszolit vdlogatdsi hatda-
fokot ériink el, mikdzben a szem-
veszteség & gombdlyu és tOTOLt
szemek vélogatdséndl 0,5 % és

a hosszikéds szemek vdlogatdsdndl
1,0 % az dtlagos szemhosszusdg
0,8~gzeres, 1ll, l,ﬂ-amﬁres
hogszisdgdval rendelkezo szemek
kivdlogatdsa mellett.

K 231 401 0,21 kg/s -~ 2,0 g ezerazamtﬁmegﬂ ég 15 %-o8
(0,75 t/h) viatartalmﬁ tokldezos perje
tisztitdsdndl 70 %-0s8 abazolift
vélogatdsi hatdsfokot érunk el,
mikozben a szemvegziesdg B gOm-
bﬁlgﬁ éa torott szemek vdlogatd-
: gdndl 0,5 % és a hosszikds szemek
vélogatasandl 1,0 % az Atlagos
gzemhosgzisdg 0,B-szeres, 1ill,
1,3-szeres hosszuségival rendelkezo
pzemek kivdlogatdsa mellett,

Meghajto motorok:

K 231 Az Peremes motor ZG 3 KMR 80 G 4 1,5 kW,

K 231 4 01 40 min™, 50 Hz G 310 3 ¥ 380/220
V+5 % névleges feszultaéghes

K 231 A 04 Peremeg motox G 3 KMR 80O G 4
1,7 kW; 38 min™*; 60 Hz BT II
G 310 3 N 380/220 V+5 % névleges
feszultséghern
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A gép fo méretei

-~ hosazdsdga
- pzélegsége
- MEgASSARE

Tomeg
A vélpgﬂtﬁhﬁngerek kivitele

A hengerétmérg
Hengerdtméry

Hengerhosszisdg (vdlogato-
hogsz)

Védlogatofelilet
Sejtes lemez / henger

Felﬁg henger

Also henger

A hengerek fordulatszdmai:
Felag henger

Also henger
Térfﬂg&téram.(leveEg)

a8 Bzivoszeleléshez

Gorglsldnc TGL 11796
v, "
Also ég felsc henger

Tartozékok (amennyiben més gzerz0ddéses megdllapodds nem ezliletik)
K 231 A 01

K 231 A / 231 A 04

3584 mm
918 mm
2062 nm

1500 kg

2 darab
630 mm

2125 mm
613 m2
4 darabdb

Gﬁmbﬁlyﬂ és torott szemeket
kivdlasz$o henger

Hosgzikéds szemeket kivdlaszto

S = = 4]
henger (ataillithato gombolyu és
$0rott szemek kivdlasztdsdra)

1 "
1

40 min~
40 min~

0,17 m3/a (10 msfmin}

12B-1=1,%9%m

4-4 db sejtes lemez a TGL 16264 azédmi szabvdnynak

magfalelg gejtméretekkel

5,6
9,0

442

11,0

4 db kifolyotolesér

1 db mintavevo

2 db kettla villdskules 19 x 22
2 db fogantyi ES TGL 200-0501

1l alkatrészkéazlet



Méretrajz K 231 A varidnsokkal .
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4, A gép felépitése és leirdsa

A K 231 A tipusdi hengeres trior vagy varidnesal olyan
megtisztito gépek, amelyek & pzemes terményt hosezisdg
ggerint osztdlyozzdk &3 szdtvdlaszijsdk., A K 543 A, 111,
K 546 A 02 tipusd magtieztit gépek utdn célszeru hagze
ndlni oket,

A hengeres triOrdk két, egymds 10ttt elhelyezett henger-
b81 dllnak. A hengerek kopenyébe zseb slakd vdlogatosejtek
vannak besajtolva,

f1taldban a felsd hengerrel o gombolyu és tordtt szemeket
ég 8z elso hengerrel, & hosszikds szemeket vdlasztjdk ki,

Az alsd henger dtdllitdsa gdmbdlyu &5 t0r0tt szemek vdlo-
gatdsdra a géppel egyutt leszdllitott dtszerelési alkat-
részelk felezereldse és a megfelelg sejtes szegmensek
hapznélata Utjan lehetséges. L

4 vdlogatds a bellil zseb alaki vdlogatosejtekkel elldtott
hengerek forgatéséival tﬁrtén%kﬁ Earﬁés kozben a terményhgl
s szemek egy része negysdgitol fuggoen kismelésare kemil,
és a nehézeégi exo hatdséra a vélydba hullik,

Ellengrzéa cé134bo1 a mintavevo nyildsokon keresztul minden
frakciobol mintdt lehet vennl. A hengeres trior portalanitdss
a felso elazivé—aﬁallgzgcaankan keresztul tOorténik, Ezt
magtisztito gépekkel egybékapcsolt haszndlat esetén a
megtisztito gépekre, ill. egy kOzponti elozivoberendezéare

lehet csatlakoztatni,

A tdvozo pornek azt a részét, amelyet az elszivocsonk nem
gziv el, a gép alatt zedkokba ereszthetik, 111, megfelelo
szdllfitoeszkdzzel elaszdllithatijdk., A texmény feladdss &s
elvezetése folyamatosan torténik anyagezdllito berendezéseken
&3 caovezetékeken keresziul,
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4,2. A legfontosabb f¥derabok leir rédgs

A hangares $rior kifeld tel jesen 1emért gép, A kezeloelemek

a kezelo személyzet szémdra kedvezo helyzetben és a gép

egy Uldaldn osszevonve vammak elhelyeszve, 4 gép helseuéhaz

a kezelooldalon egy (28) ajton és egy (27) kettos ajton
keresztill, a hdtoldalon ké%t (28) ﬂatnn és _sgy (29) burkoletlemezen
4t, valamint a homlokoldalon egy (30) ajton keresztiil lehet
hogzdférni, A hosszenti uldalaknn elhelyezett ajtokat egyY
specidlis kulcesal zirt reteszalnazarkaﬁet tartja zdrva,

A homlokoldali ajto szoritdzdrral van elldtva, Ha a homlokoldali
ajtot lizem kOszben kinyitjdk, egy végdlléskapcaolé fizemen kiviil
h&l&azi a gépet.

A (26, 29, 31) és (34) burkolatlemezek konnyen leszerelhetok.
A hengeres txigr-a kEvetkaag funkeiondlis egyaégekhgl 4ll:

Gﬁmhﬁlyﬁ é8 tOrott szemeket kivdlaszto henger (10)
Hosszikds szemeket ltivdlaazto henger (40)
a hozzdjuk tartozo bedmlo- &g kifolydceatorndkkal és ~$01~
caérekkel, amelgak egY prafilﬂnareke5ﬂthen.vannak elhelyezve,
4 kOvetkeszokben ezeket az egységeket kozelebbrol leirjuk,

A villamos berendezések €8 bekOtdsek a gépen beliil vannsk
elhelyezve, A kédbelek egy kapocsezekrénybe vaennsk Cmszevonva,
shonnan kozponti kepcscloszekrényre csatlakoztathatok.

A hengeres trigrt, il1l. ae elso hengert (40) a (46) peremes
motor egy (43) tYengelykapcsolon kereaztil hajtja meg.
A felao hanger (10) meghajtdea a (23) lédnckerékrol torténik
a (El} garguslénnaal 8 (22) lédnckerékre valo dtvitel Gtjédn.
A gdrgosldm megfeszitésdt a (20) lédncfeszito végzi,

A két osztdlyozohenger viliyi- és hangérlscaapatait
lefolyoakndkba vezetik tovédbb.

A géppel egyutt leszdllitott mintavevdvel a gépn P-nyilé-
sain keresztil mintdket lehet venni, 4 kidrtékelt mintes a
mintavevd elforditdsdval viaszaadhatdo a gép terménydraméba.

A gépen belul Hzi?ényﬂméa Létesitése s a por kilépdsének
megakaddlyozdaa aéljébﬁl, valamint & munkahelyiség elszeny-
nyezddésének elkeriilésdre lehetadges a por elszivésa a (32)
elszivocsonkon keresztiil, Ez a csonk a gép fedelén a (33)
feldntbesonk mellett van, Az elezivicsonk 160 mm dtmér8 3l
szivovezetdékre csatlakoztathato.
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Az elpzivdendl egyiitt mozgatott, de el nem szivott nehéz
répszecskék a ldbazat (3) gyltjt8+tGlcsérébe hullenak,

Gombolyll szemeket kivdlaszto hen

A felso hengerrel (10) a feldntdtt terménybol a gdmbSlyn
és a torott szemeket vdlasztjdk ki,

Ez a henger a (4) éas (5) felsc vdzrészekben van coapigyazva.
A homlokoldali (13) beoml8tdrcsdra és (14) kiomlBtdrcedra

& 4 darab sejtes (15) paldstlemez a (16) befogoelemek
EEgiﬁaégéval kerul falergsitéare.

A hengerben egy (12] valyd van elhelyezve, amely csigaét-
tétellel alllthato. A henger (l1) tengelyére felerositett
(19) csigajératnk végzik a vdlydban Gsszegylllt termény
tovdbbitdsdt, A vdlyd alatt egy (17) tovébbitolemez
helyezkedik el.

A henger forgdsa hatdséra & hengerben 16v0 termérny a to-
vébbitolemezen elhelyezett aangvasak dltal & henger ki~
menete irdnydba vezet8dik, A kiamlntércsa (14) Kii110in
elhelyezett Eﬂnrnlapétnk elnﬂegltik a termény tu?ﬁh-
bitdsdt (csak a K 231 A Ol tipus szdmdra van elﬂirénynzv&}.

Az osztélyozando termﬁny bedramldsa a (33) falﬁntgcaankqn,
garaton és {37) bedmlonyildson keresztuil torténik, A
beomlYnyildsban elhelyezett (18) csigajdrat a terményt be-
széll{tje & hengerbe., A (37) bedmlonyilds alatt egy (38)
tolattyivael elldtott tisztitonyflds helyezkedik. el,

A vdlyd bedllitdsa €8 a megfelelg sejtméret kivdlasztdaa
dnntg aalentgséggel bir az osztdlyozdsi mingség 8zem-
pnntjébﬂl. A vdlyt uzemeltetés alatt heazabélgnmhatu, ég
helyzate a (39) vdlyiskdlédn (skélagyuru 65 jeltdrcsa)
14thato.

A (12) és (42) valyik beszabdlyozdsa kézi kerekekkel tarténik
egy ceigaszerkezeten keresztil {vélyﬁéllita- 48),

A valyt uritése gy torténik, hogy a vdlyit a henger for-
gésirénydban a skdla 90-es osztdsdn tdlra elforditjuk,
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A skﬁlagyﬂrﬂn rogzitve van & vdlyi elforduldsdt hatdrold
szerkezet {jobbra lent), A vdlyi tovdbbforditdsa a henger
beépitett szerkezeteinek megrongdloddsdra vezethet, fzy
elforditva, a vélyd kiontéei helyzetben wvan, Egy (15)
paldptszegmens kiszereldse utén a vdlyd fenekén viesza-
maradt szemek kézi Haprg?al gltdvolithatok, A henger
beoml8ny{ldsdban elhelyezett (38) tiastit&tul&ttrﬂt
caillagfogantynindl fng?a itkozésig ki kell hizni, hogy

& bedml8nyildsban 1évo gabona lefolyhasson.

Hosszikés szemeket kivélasgztd henger

Az 2lsd (40) hengerrel nommilis esetben & hosszikds szemu
terményt vélasztjuk ki az osztdlyozandd terménybol

(ple a zabot vdlaszijuk el a bizdtol). Ez a henger a vdz alad
(1) é8 (2) részeiben van uﬂapégyasva. A henger felépitése
lényegében megfelel a folso hengerének,

A felso hengerbol kihordott termény képezi as alsd henger
szémére s feldntéeli terményt.,

Mivel a termény nagyobb mﬂnnriﬂégﬂ“a {(42) vé&lynin keresztul
keril szdllitésra, & hengerben lévo temmény mennyisége
kicgl,

Az optimdlis szétvdlasztds biztositdse cé1j4bol 1ttt elmarad
a tovdbbitolemesz,

A henger kiﬂmlutﬁrnnéjin a tovdbbitolapétok helyett egy
(36) torlaszto gyuru ven alhalyaa?u.

He a hengeres tri¥irt csak gbmbSlyu ém t3rétt szemek
kivélasztdsdra haszndl jdk, a hosszikds sgemek kivdlasztdsdra
8201g4lé hengert &t kell szerelni, Ehhez a kévetkezo
munkdk elvégzése szukséges:
A seltes szegmensek cseréje s T.l.3. ozakaaz
szerint. Ehhez ugyanazt a sejméretet kell
vdlagztani, amellyd a falag-hengar rendel-
kezik,

A tartdszerkezet és e vdlyd homlokoldala
koz0ttl ceavarkotdst oldani kell, és a
hossziikéds szemek tovébbitdedra sz0lgdlo
lomest a két tartoszerkezet kozé a felad
henherhez hasonldan be ksll csavarosni.
& (36) torlaszto gyllrilt l kell tévolitani,
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2. A _gép felazereltadge éo mﬁkﬁdési méd;a
5s1s A lehetséges felszereltsdgl formdk lefrdsa

A hengeres trior hdromféle vdltozatban keril szdllitdsra,

K 231 A:

K 231 A 0Ol:

Hengeres trigr gabonafélék, olajos magvak da
hivelyesek osztdlyozdadhoz s kSvetkezo alkat-
régzekkel:

a) bedpitett peremes motor ZG 3 KMR 80 G 4
1,5 k¥ 40 min™! IP 44 50 Hz ¢ 310

b) gabonatovdbbito lemez a gﬁmbﬁlyﬂ szemeket
elvdlagzto hengerben

¢) 4 db lefolyocsonk & lecsapatokhoz és a timzta
dru szamdra

d) 1 db mintavevg & lecsapatok és a tiszta dru
ellendrzéadhez ..

e) specidlis gabonaburkolet 4-4 db sejtes szeg-
meng forméjdban -~ 5,6-0s sejtek a gombolyH
68 torott szemek, 9,0-es sejtek a hosszikds
gzemek elvédlasztdsihosz,

n »
Hengeres trior apromegvak osztdlyozdsdhoz s
L ¥ ] “
kovetkezo alkatrészekkel;

a) beépitett peremes motor %G 3 KMR 80 G 4
1,5 KW 40 min™ IP 44 50 Hz G 310

b) apromagvakat tovdbbito lemez = gﬁmhalyﬁ
szemeket elvdlaszto hengerben

c) 4 db lefolyocsonk a lecsapatok g a tiezta
Aru szimara

d) 1 db mintavevg a lecsapatnk é8 a tiszte amu
ellengrzéséham

e) specidlis burkolat apromagvekhoz 4-4 db
sejtes sregmens formédldban - 4,5-es sejtek
a gombOlyl &s t0rdtt szemek, 11,0-es sejtek
a hosszikda szemek elvdlasztdsihoz,
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K 231 A Q04: Hengeres trior gahnnafélék5 olajos magvalk

és huvelyesek osztdlyozdsdhoz 60 Hz-es

hdlozatokhoz és trdpusi véd8berendezdssel
. ;

a kdvetkeszo alkatrészekkel:

a)- peremas motor TG 3 KMR 80 G 4 1,7 kW
38 min™t 1P 44 60 Hz FT II G 310

b) gabonatovdbbito lemez a £émbdlyl szeme-
ket kivdlaszto hengerben

¢) 4 db lefolyocesonk a lecsapatok és a tiszia
arm gzimirea

gy 1 mintavevo 8 lecsapatok és a tiszta dru
L1
ellenorzéséhez

e) specidlis gabonaburkolat 4-4 db sejtes
szegmens formAjdban - 5,6=eg sejtek a
gombolyll szemek &g 9,0-es sejtek a
hosszikds azemek 05z6d4lyozdadhoz.

tovdbbd sz4llithatok még jéruldkos tartozdkok is, amelye-
ket visgont kulon meg kell rendelni:

L]

4-4 db sejtes lemez/henger 1,2.,, 15,0 sejtméretekkel
mintavevok

ajtﬁfag&ntyﬁ

tnvébhltnlemez gombolyll és $0rott gabonaszemekhes

a gumbulyu szemeket elvdlaszto henger szémdra
tovébbitolemez gombdlyll da +0r0tt gabonaszemekhes

8 hosszikds szemeket elvdlaszto henger gzémérs

tovédbbitdlemez gombdlyu és tordtt szemy epromagvakhos
a gﬁmhﬁlyﬂ szemeket elvdlaszto henger szdméra

tovdbbitolemez gﬁmbalyﬂ és t3r0tt szemn apromagvakhoz
a hogsziikds gzemeket elvdlaszto henger gzdmaras

szdrolapdt
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e

A tovdbbitdlemezek rajza

»ovid
/ szemeket |
»; glv&laszta
engey
| szdmire

]
hosgzulkds
\\ szemeket |
slvalaszito
henger
. 3zamd 1s,

Mérettablédzat

Torményfajta | o a b
Gabons 63 5“ 300 {150
Apromagvak 67,5° | 230 | 95

Wik
A gép mukodésge
' i
A K 231 A tipuaﬁ hengeres tri&r véltozatalval egyutt
vetomagtenyészto Uzemekben, gabonamalmokban, maldtdzokban

és 8 gabonafeldolgozo ipar egyéb 4gazataiban kemil
alikalmazésra,

Bz a gép kombindlt kivitelu; 2 db egymds £310t4 elh&l&ezatt
hengerrel rendelkezelk, amelyek a tisztitdsi munkdhoz
egyméds utdn vannsk kapceolve.

A felul elhaiyaﬂkedg, K tipusjela henger olyan idegen
magvak kivdlogatdedra szolgdl, amelyek kerek, ill, g&mhﬁlyﬂ
formd juak, és kisebbek, mint e tiszt{tando gabonaszemek,
Egyidejuleg megtdrténik & +3r8tt szemek €8 a novekedéshen
visszamaradt aprobb magvek kivdlogetdsa ia.

A gﬁmbﬁlyﬂ szemek kivdlasztdsdrs szolgdld henger alatt
pdrhuzamosg fekvéasel helyezkedik el az L tipuajelﬁ,

a hosazikés szemek kivdlasztdsdra szolgdld henger, amelr
& tlsztitando termény szemhossziségénél hosszabb méretu
magvak kivdlaszidsdra szolgdl (pl. zabnak buizébol vald
kivdlasztdssire),

¢
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A peléstszegmensek sejtméretdt a tisziitando termény
it 1] i
minoségétol fliggoen kell megdllapitani.

A %ehetg legjobb tisztitdsi mingaég elérésének az agz
elofeltétele, hogy a gépet egy olyan berendezésbe kell
beiktatni, amelyben a feldniott termény alapos Elgtiaa-
titdson megy 4t.

Amennyiben sziukségessé vdlik, hogy az also hengert dtsze-
wd L1 I
rel jék gamhulyﬁ magvak kivdleszidsdra, akkor a 4.,2.2,
1]
gzdmi szakasznak megfeleloen kell el jdrni.

A gép feldllitdsa

A gzdllitdsl és felszerelédsl munksdk végzéséhez az i1leto

it r ¥ -
orszaghan érvényben lévo munkavédelmi ovorendszabidlyokat
kell figyelembe venni (l. 31-37, oldal).

Az elektromos szerelési munkdkat csak a kérdépes munkdk
elvégzésére feljogositott szakemberrel szabad végeztetni,

Sz4111{tde

A hengeres trigr normdlis esetben 0sszeszerelt dllapotban
kertil szdllitdsra.

Amennyiben az $tvevonél a szerelés helyére vezetg szallitasi

utalk ezt lehetlvé teszik, a hdzon bellli sz4llitdst szét-
szerelés nélkiul kell végezni, hogy elkeruljik a sziksége
telen munkardforditdst és e séruléseket,

A sz811i{tdshoz csak olyan személyek alkamazhatok, akik
ismerik a munkavédelmi elofrssokat, A gép szdllitdsdért
és munketdrsai biatnnaégﬁért felelos sﬁemélynek terhel-
het8ség és alkamaﬁha.taaég szempant jdbol meg kell tudnia
itélni a szikséges emelo~ &8 vonoeszkdzoket,

A gépet 1&hetu1ea caomagolva, a ldaddban, ill, farekeszben,
vagy legaldbb aldceavarozott talpakon kell szdllitani,
Ezek ald 80~120 mm étmérgja, kb, 1500 mm hosszdi szdll{$o-
gorgBket kell rakni, A gdrgok lehetnek fﬁbul vagy acél-
cadbll,

A feldllitds helyére valo szdllitds a rendelkezésre 4116
helyviszonyoknak megfeleloen kilonbdzd médon t8rténhet:




-
Az 1 éa 2. 4bre
azerint: Komplett formdban vizszintes sikban
A 3. dbra szerint: Szétvélasztva vizszintes sikban
A 4., &dhra szerint: Szétvdlasztva fﬁggﬂlegea gikban

S2411l1itds az 1, és 2, dbra szerint

Kicsomagolt dllapotban a vonokOteleket az 1. dbra sszerint
éthizzuk a négy gyﬂrﬁs csavaron, Ugyelni kell a gyﬂrﬁa

cgavarok szoros illesszkedésére, A kotéldgak feszitési gz0ge

nf lépje t41 & 90%ot, Aﬁ?nnyibEH ezt nem veszik figyelembe,
kotélszakadds vagy egy gyﬁrﬂs cgavar torése kovetkeztében
nagyobb mértéku kdrok keletkezhetnek, Amennyiben az épliletben
rendelkezésre 4110 térmagassdg nem lenne Eléﬁaéges az l, és 2,
dbra szerinti felfliggesztéshez, akkor a gyafuﬂ csavarck folé

egy Eﬂﬂnaﬁg Kb, Bﬁ?ﬂ g hgsﬁzﬁ L~ vagy T~alaki tartogerenda
fektetheto, A tartot a gyurug cgavarokkal biztonsdgosan rdgziteni
kell (2, dbra), A kOtélnek ebben az esetben pontosan a
kereszttengely kozéppontjdban kell elhelyezkednie, Gondoskodni
kkell arrcl, hogy a kotdl biztonsdgosan és eltolhatatlan

formdban legyen rogzitve a tarton &g a gyﬁras cgavarckon,

| . =
Lehetoség szerint a 2., dbrdnsk mgefelelgen kell végezni a azdllitdat.

o Ty - - - I # # el
A vonokotélatmérot az Atvételre kerulg terheléanek megfelelgen
kell megvdlasztani,

- Tt " on

A tartot UGgy kell elhelyezni, hogy a hizoero a négy gyurus
csavarra egyenletesen kemiljon elosztédsra, A vonokoteleket
gemmi esetre sem szabad rdhelyezni a kidllo kézikerdk-ten—
gelyekre, A koteleket a géphdz koré mem szabad tekerni, mert
ezek ebben az esetben benyomidk a lemezfalakat,

1a é.bl’a 2a glbrEl.

4 Vizszintes szhllitas

AK\ {komplett formhban)
e

8
ﬁfff wa% é#:::::ié%::::ﬁéﬁ

Feladrégz —t

—- Alabrbaz
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S9zallitds a 3, dbra szerint

Ha a hengeres triort Vlﬂﬂﬁlﬂtﬂﬂ gikban szétvélasztva a 3., gbra
szerint szdllitjdk, a kﬂvetkezqképpen kell eljarni:

Lo

De

FeleOrboz i ™ i

bltavulltjuk a (46) peremes motort, a (27, 28 és 30)

agtnkatp velamint & (26, 29, 31 és 34} burkolatréguneket,
Oldjuk =& kébaluﬂatlakﬂaut dg ~tartoth,

O0idjuk a kﬁtgcsavarakat; és leemel jiik e folso részt.
A felso részt az l., 111, 2., 4bra szerint gzdllitjuk,

A felallitde helyén a felsoréazt Tagerenddkre letesgszik,

1 ¥
a gyurﬁa csavarokat g a {6) osszekdtOsineket eltavolitjuk,,

majd ezeket rdtessazik az alaareazre, Ez feltétlennl

szikséges, mivel ez alsorész osszekotdsinek nélkul elhajlik
szdllitds kozben, |

Az alsordszt a feldliitdsi helyre szdllitjulk,

3. dbra
Szallitde vizszintes sikban szétvilasztva

érxf“ﬁxh P

Alsbréaz_ i

l
|
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Széllitds a 4, dbra szerint

Ha 8 hengeres triox vizszintes sz2d4llitdsa komplett vagy
szétvalesztott formdban a kis épuletnyildeok miatt nem
lehetscges, akkor a trigrt gzétvdlasztva fﬁggﬁl&ges hely-
zetben is lehet szdllitani (4. dbra)., Ennek sordn a 3, &bre
szﬁr%nti 8zallitdendl Iaﬁrtak Ezﬁrint kell eljdrni, csak a
gyurus csavarokat a felso és also réez feldontési homlokoldaldn

be kell csavarni az erre a célra szolgdld menetes furatokba,

4- ébrﬂ.
- ]
Széllitas fuggﬁlegﬂs helyzetben,

szétvalasztott dllapotban £90°

1]
Felgsorész
oy

H-""‘"--n..,‘_

i

A géprégzek lehelyezése & haszndlati helyzetben torténik,
n n

A felsorész lehelyezéaénél megfelelo fahasdbokat kell

alatétiént haszndlni.

A gép Wibdli Ssszedllitdsa ezt kOvetoen & feldllitds helyén
torténik megforditott sorrendben,

Algordsz
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6!3‘-

s 3w

Elokészitési munkdk

A szerelds megkezddse clott szemrevételezéssel ellenorizni
kell a gép dllapotat, és a szdllitdsl jegyzék szerint
felul kell vizsgdlnl a leszdllitott alkatrészeket tel jes-
gég szempontjdbol., A mozgo alkatrészeket probaképpen
kézzel mukddtetni xell, és meg kell szunteitni a szdllitds
vagy tdrolds sordn keletkezett séruldseket,

Feldllitdsil utagitds

iz elokész{itési munkdkat jovdhegyott terveszet, ill., alapo-
zdei terv alapjdn kell végezni. A 6.3.,1. pont alatti
alapozasi terv csaek tdjékoztatdmsként szolgal,

i ajték nyltdsdhoz és a sejtes szegmensek cgeréjéhexz
feltuntetett szabad teret be kell tartani., A gépet =z
idgjéréa viaauntagaégaitél védett helyiségben kell
feldllitani,

Bloszor a lefolyotoleaséreket kell rﬁgﬁitenﬁ a padloban
a gép lefolydcsatorndi méreteinek megfeleloen,

Az alapozdsi tervben a védzrészek felfekvési feluletei
yvonalkdzva vannak berajzolva. A vazrészeknek talpleme-
zeikkel minden oldalon fel kell fekﬁﬂn%ﬁk & padlora,
Ugvelni kell arra, hogy & hengeres triort hosszanti és
keresztirdnyban vizszintes helyzetben allitsék fel, A
gépvaz ferde helyaetﬂ feldlifitdsa esetén a vdzrészek és

a ceapdgyazdgok mngE§5ﬁ1EEtﬂEki minek kovetkezménye
nyugtelan jdrds éa 1do elotti csapdgykopds, ill. & csapagy-
régzek torése lehet.

A,padld egyenetlenségei kovetkeztében adédo hibds felfekvés
egetén megfelelg vagtagadgl lemezaldtéteket kell & gép

ald helyezni. A két talplapban 2-2 db 14 mm étméréﬁa

fuvat van. Ezekhez M 12-es csavarokat kell haszndlni
hatlapi anyédkkal €s a%ététtérusékkal, melyeknek meg kell
felelnitik a padld minoségének és vastagsdgdnalk,

” ’ s - L e
Betonpadlon valo feldllitds esetén az uzemeltetonek a ko-
vetkezd ceavaroket kell beszereznie:

1
4 db koosavar AM 12x125 TGL 0=-529
4 db hatlapi anya Ny 12 TGL 0-934~6
4 db alatéttdrcsa 13 TGL 0~125
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Ugyelni kell arra, hogy a hengeres trior hosszanti &g
keresztirdnyban pontosan vizazintes helyzetben keruljon
felgzerelégre,

A (32) csonkot csatlakoztatnl kell a gzivovezetdkre,
A (32) csonkra  veld csatlakoziatds helye folott a lE?Egﬂ"
mennyleég szabdlyozdsdre tolozdrat kell beépiteni e szivd-
vezetékbe,

A seltes lemeaek azaméra a gép kozelében jol étteklnthet
és célszern elrendeaésu tdrolohelyet Xkell aluiranynzni,
amely kizdrja a korrozioa jelenségek fellépéaat, mechanikus
sérulések létrejottét &8 a lemezek eldolése &1tal okozott
balesetek veszdlyés,

Hon

A tovabbi olyan feléllitaﬂi munkdkat, mint a szellogzovezetdk
kifektetéme, az adagnlmcan és a tiszta aru, valamint a
lecsapatok elvezetésére szolgdlo egtacauvak csatlakogz-
tatdsa, a tervrajz szerint kell végrehajtani.,

A gép elektromos bekdtése egy SZ 545, 111, SZ 546 jal
kapcanlmszekrényre vagy egy kozponti kapcsalaherendezéar
torténik a ter?esg adatainak meEfeleluemﬁ A gépen beliil
minden elektromos alkatrész be van szerelve, és & vezetdkek

kapocsazekrényekbe vannak bekotve,

A KGST=-orszégokon helull elektromos szerelési munkdknil
az IEC 204 szerinti eloirdsokat kell figyelembe venni
(az NDK gzdmdra a TGL 200+0655 aﬂamu szabvany érvényes),
A tobbi kulfaldi orszaghan ?égﬁendn elektrnmaﬁ szerelés~
nél az illeto orsziaghban érvényben 1évo rendelkazeaeket
kell figyelembe venni, A 35. &8 36, oldalon levu aramit-
rajez egyedi gép elektromos szerelésére vonatkozik,

A vaz fﬁldeléﬂahez & 2~68 VAZ kezeluuld&lén talalhatn egy
hatlapfeju csavar, amelyre rugzithetn a megfelamn caate
1akozo,
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hed.d. ﬂlagnméﬂi tervy K 231 A varidnsokkal

ff"'

i __3000
2551 Elszive cestlakozo ’l
-lm:iiﬁ—-li‘alﬁntgnyiléa kozepe (beadagolde) 60

Porlehuilds |

nss 0

ik

315 180

Magyarkzatok a lefnlﬁﬁnyilhaukhuz

I=megtisztitott termény gimbbiyll
6g hossezlikhs szemek kivhlaszthshnl
i=skivalasztott gémbolyll szemek a
gombdlyli-gbmbslyll szemv&logaths esetén
II=kivBlogatott hosszlkhs szemek gdmbslylt
&g hosszlkhe szemrk kivBleszthsa eastén
II=megtisztitott fermény a gbmbblyii-
gombslyll szemvlogaths esetén
Iil=kivBlogatott gbmbblyll &s t5rbtt szemek

A = az &ru bethplhlhsa @ 160
B = elszivb ceatlakozb @ 160

ol 4 s
- S8R

c2

1

4 gbp bebpittel adetael

Tomeg (ilzem kizben) 1700 kg
Felfekvésl feliilet 0,29 m 5
Max, stat, talajnyombs 6 N/em
Lyukak a kbcsaverok szflmbra

60 x 60 x 150 mély

Régzit8ceavarok:
Beton: k8ecsavarok AM 12x125

. TGL 0-529
"Papadld: félgombfeifl csavar

M12 X ...TGL 0-603
(hosezhahg padlbvastezstz

; nt
A-A metszet Azezint)
B=B metemzet
200 | o470

ot

- , | 8

Betonba ontott 1 Tt
: yukalk 160,

A kezelésghez
gzukeéges

alapterulet
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6.3.2. A gép dramitrajza K 231 A varidnsokkal

D
Xi I3 2 3 % & & o7 .
' Q 9 (: o o |

A motor 380 V hdlozati fesziltségre van bekdtve. 220 V hélé-
zati fesziilteéghez a motor bekdtését a motoron 1évo kepocs-
szekrényben a fedél kinyltdsa utén a kapcsok dthelyezésével
meg kell vdltoztatini,

%

A kapocshidaknak a kSvetkezoképpen kell elhelyezkedniiik:

3 PE~ 220V 3 PE ~ 3807V
L1 L2 L3 t1 L2 L3

—
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6.3.3. Aramitrajz egyedl feldllitdsi gép szdmdra
K 231 A varidnsokkal 50 Hz 380 V-o0s hidlozatokhog

1t
Trieur = trior

15mm*Cu

Trieur
5104% K 231 A 01

K 231 A

ke
Q2
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Arsnhtrajz egyedi felBllitésh gép szémbra

K 231 A varifnsokkal 60 Hz 220 V-os h&lbzatokhor

Trieur
K 231 A 04
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4 kapcaoldsi jelek megyardzata az dremitrajzhoz

K 231 A varidnsokkal

Magyarazatb

Elzdrhatd fokapcsold
Névleges AaramerBsség 16 A

Biztosito

Termikus tildaramrelée F 2

Az P 2 termikus tiliaramrele
4]
érintkezoje

'Vezérlotranszformdtor

védorelé Q 2 - fodrintkezok

| védoreld Q 2 - tekercs

" n
Védoreléd Q 2 - segédérintkeszo

Motorx

Nyomogombos kapeﬂulé

Végalldskapesolo
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Uzembe helyezds &s kezeléds

Elokésziiletek az Uzembe helyezésheg

Az elso iizembe helyezés elott figyelembe kell venni
a 8, szakaszban osszefoglalt dltaldnos kenési utasi-
tdaokat éa az dpoldsra vonatkozo Utmatatdsokat.

A péremea motor olajtoltetét ellenorizni kell, Meg kell
vizsgdlni a csavarkotdsek szorossdgdt, és a kotéseket
adott esetben utdna kell hizni.

A lénchajtdst felul kell vizsgdlni., A léncok feszessége
akkor jo, ha a ldncdgak 10 mm mélységben Bsszenyomhatok,

A motor és a hgngarak forgdsirdnys a gépvdzon a motor
kdrzetében irdnyjelzo NYILLAL VAN JELSLVE!

keg kell vizsgdlni, hogy nincsanek-e idegen tdrgyak

B gépben, a hengerekben és =2 caovezatékekhen. A gépet
kézzel 4t kell, hogy lehessen forgatini, A tiszt{tendo
terményfajtdnak megfelalgen, a hengeres trigrt fel kell
szerelnl a terményfajtdhoz 1110 ﬂejtméretﬂ lemezazeg-
mensekkel,

A gépet caak Uresjdratban szabad bekapcsolni., A terményt
csak jaru gépbe szabad betdpldlni,

A gép ledllitdea elott el kell zdrni a termény befolydsdt,
hogy meggdtoljuk a aaﬂuképiudéat.

Az illeto terményfajtdkhoz szukséges sejtes lemezek
gzdmdnek megdllapitédsa & 7.l.2. szakaszban taldlhato
Utmutatdsok alapjdn torténik,

A biztonsdgi eloirdsokat be kell tartani,
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Telel, Jelmagyardzat

A kovetkezdkben a gépen elheyezett jelzdsek
magyarédzatdt soroljuk fel:

lagyardzat |

Villamos végdlldekapesole 1 |

Tisztitotolatsyd

Forgasirany Jjobbra

| iz ajtot csak 4115 gép.
mellett szabad kinyitni,

A valyl emelése

| A vdlyd ledOntése

| | Peldstezegmens-adat
' | Forgéaira‘ny éa e jtméret
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7.1le2. A sejtméretek megvdlasztdsa

A megadott munkamingaég (levdlasztohatds) biztositésa
érdekében feltétlenul szukeéges a termanyfajtéhﬂz jol
illesztett mejtméret haszndlata.

Mivel & killBnbSzo tdblézatokban viszont nem lehetett
£i  elembe venni a terményfajték valtozatossdgdt,

a seltméretnek a tigztitando terményfajtdhoz valo
illesztésénél a kEvatkezg aiapelv drvényess

(1] e “ . ’
Gombolyu szemeket kivé- = Az dtlagos szemhossziség

lagzto henger 0,8-0,9-gzeres mérete nehéz
SejtdrméxY fajsilyd és kdnnyen folyo

alaptermény szdmdrs
(pl. gabona)

Az dtlageos szemhosszisag
0,95~1,0=8z2cre8 mérete kﬁnnyﬁ
fejstilyd és nehezen folyo
glaptermény szdmdra (pl. £11-
nag)

l

Hosgzukds szemekel A legnegyobb szemhosszisdg

kivdlaszto henger | 1,1=1,2=8zeren mérete nehéz
" il i -
Sejtédrméro fajsilyi és konnyen folyo
w alaptermény szémdra

A legnagyobb szemhossgisig
l,3~1,4-0zeree mérete kﬁnngﬂ
fajsilyd és nehezen folyo
alaptermény szaméra

A megdllapftott sejtméreteket a rovid azemek kivdloga-

t484ndl inkdbb & magasabb értékek irdnydban kell el-

tolni (pl. he & megdllapitott 0,8-szeres gzemhogeziedg

= 5,9 mm, akkor inkdbb e 6,3 mm=e8 sejtet, mint az 5,6 mm-est
haszndljuk), éa ha esetleg mEgnntt a gzemvesztesdgi

hajlamossdg, ezt a vdlyl szélének megemelésével karrigélaukn
Ezdltel a hengerben a gszétkeverdsi, ill, rétagazndési

fnlyamatok optimdlisan alak1thatnk ki, é8 meximdlis szétvdlasztés
pztdsi minﬂaég gamantélhatnﬁ



“ 31 w

& hossuzikés szemek kivdlasztdsdra ssmolgdlo sejt méretének
megvalasztédsdndl a szétvdlasztds problémfja jdtezik
szerepet, EKimebb mérettl sejt vdlasztdsdval magnﬂ 8%
elvdleszto hatds és a saam?aaﬂtaaég, egy nagyobb méretu
sejt forditott értelemben hat,

Itt is biztositva van a kiegyenlités lehetBodge a vdlyd
szolének megvéltoztatdsa révén, A munkavégzés minSedpst
befolydsolo £5 tényesg viszont a sejtméret,

Példa:
Terményfajta £tlagos Legnagyobb Gimhﬂlgg Hosszlkés
pzemhossz asgemhossz  szemek azemek
(mm) + (mm) Sejt @ Se jtdtméro
' (mm) (mm)
Bﬁﬂﬂ 6;4 8,5 515 915
Rozs 6,8 9,0 5,6 10,0
Arpa T,0 9,2 6,3 11,0
Zah 7,6 10,3 Tad 12,0
Olasz pexje
"Marino® 4.4 EgE 4,5 9,0
nlilang" 6,4 8,1 5,6 = 6,3 11,0 - 12,0

Az étlagoe szemhoaszisdg gyakorlati feltételek melletti
megéllapitdsdhoz elég, ha megmérink 20 - 30 szemet,
melyeket taldlomra veszlink ki az alapterménybgl
(gyommagvak ég t0rdtt szemek néliil),.

A leghosszabb szem megdllapitdsihoz mintegy 100 szemet
kell bevonni a méréebe,

Telsd. A _sejtes szegmengek feltétele és cserdie

Minden egyes (15), ill. (41) sejtes szegmens feltétele &s
caaréje elgtt a (7) elzédrdszerkezet segiteégével rogziteni

kell a (10) és (40) hengereket munkavédelmi okokbol,

A {7) elzdrcszerkezet a gép felontéei homlokoldaldn helyezkedik
el, 4 (30) ajto kinyitdsa utdn hozzd lehet férni & (7)
elzéroszerkezethez, Ez a szerkezet a kovetkezo alkatréazekbol

dll:

Elzdrokar 8
Himba 9
Villemos végdlldskapecsold 47

Lénckerék 22
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Az elzéroszerkezet a kﬁvetkuﬂgképpen mikSdik (Lésd a 15, oldalon):

A (30) a3td kinyitdedval mukddtetjiik a (47) villamos végélléskapcsolot.
A (8) elzdrokart megemeljuk, mig a rédhegesztett csap be nem nydlik

a (22) lénckerék egyik foghdézagdba, és & (8) kart rogzités

¢é1jébol jobbra elnynmauk. Ezdltel elkeriiljik az ajto bezdrdsit

és & végdlldskapceolo mukédtetését, valamint a motor ezéndék-

olatnal beinditésédt.

A hengaren végzett munkdk befejezése utdn a (9) himba balre
torténo elforditdsa révén a (B) elzdrokar ismét lahajthatn.
Ezéltal a megfogott foghézag felszabadul, és az ajto iamét
bazérhatn, dgyhogy & (47) végdlléskapceold ismét ilizemi &l1ldaba
kerul.

Normélis esetben s hengeres triordi teljes hengerboritdssal
kerﬁlﬂek leszdllitdsPa, A sejtes szegmensek kicserélését
lehetoleg egyenként és egymdm utdn kell végezni, hogy elkeruljék
& henger elcsavaroddsdt (az X ém ¥ tdrcedk elcsavaroddsdt).

%
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A Bzegmenscsere a kﬁvatkazgképpan torténik:

1,
-
Je
G
Se
s

Te
8e

Cldjuk a kﬁlag amuritékengxelt.
Cldjuk a kEaépag azoritokengyelt,
Kihdzzuk & szegmenst.

Behelyezzuk az Gj szegmenst,
Beakasztjuk a kﬁzépﬂg szoritokengyelt,

Neghizzuk a kiilsd ﬂzuritékengyelekat-

(Ennek soran arrse kell ﬁéyelni, hogy & kikapcaulik
szorosan filjenek az tkozoben; egsetleg meg kell

hizni a (44) nyomocsavarokkal és (45) feuzitguaavarnkkal}q

HMeghizzuk a kﬁzépag szoritokengyelt.

A nyomdcsavarokat egyenletesen kell meghizni, hogy a aejtéﬂ
lemezek szorosan felfekudjenek,

kiiled kaaégag dilso |,
szoritokengyel gzoritokengyel szoritokengyel



Tele

e HE

Terményvdltds vagy hasonld vdltowtatds alkalmdval le keil
venni az Gsszes paldstszegmenst, ami a kﬁvetkeﬂgképpen
torténik:

1. 0ldjuk a nyomocaavarokat

2, 0ldjuk e kilso szoritokengyeleket.

3, 0ldjuk =& kﬁzépﬂg ﬂﬁuritékangyalt.

4, Kivesszik a szegmenst.

5. Meghizzuk a kﬁmépag sznritékangyelt.
6, Heghizzuk a kil ao Ezaritﬁkengyalekat.

A pzegmensek behelyezése ures hengerdob mellett az aldbbiak
gszerint torténik:

1. 0ldjuk a kiilso szoritokengyeleket.,

2, 0ldjuk a kdzépso szoritokengyelt.

3. Behelyezzuk a szegmenst (ilgyelni kell arra, hogy ne
jojjon létre elcsavarodds!).

Ellenorzés: A agzegmengszéleknek kifogdstale:ml fel kell
fekidnitk az A, B, C pontokndl!?

4, Beaksgztjuk a ko24psd szoritokengyelt.
5 eghizzuk a kiilso azoritékengyelekét.
6. Meghizzuk a kozéped Ezaritékangyelt.
7. Meghizzuk & nyomdcesavarokat.

Uzembe helyezés “

A gépet a kapusnl&azekrényrgl termény felontége ndlkul
kell uUzembe helyezni,

A vélyd bedllitdsa a 4.2.1. szakaszban leirtak szerint torténik,

A vélyd helyes bedllitdse és & sejtes lemegzek helyes megvdlasztdsa
a lefolyokbol vald mintavétel Gtjsn ellenBrizendS. A valyi

411484t illetoen a kovetkezo szabdly érvényes: Hosszikéds szemek
kivélogatdsdhoz alaceony valyidllds (azez a vdlyd vﬁlngataélének
alacsony helyzete),rovidebb, gombolyll szeml termény kivélasztésdhoz
magas valyidlds szikedges. A vdlyd dll{tdsa t8rténhet tizem

kozben is,
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Porményvil tds
Terményvaltas alkalmaval ki kell tisztitani a hengeres trigrtg
Kulonogen a kuvetkemnket kell figyelembe venni:

1o A gépet Uresre kell jératni.
e & pejles szegmenseket & 7.l.3. szakaszben leirtsk
figyelembe vétele mellett le kell szedni.

3. A (12) és (42) vAlydket ki kell uriteni és meg kell
tlsztitani.

4, & (38) tolattydkat ki kell hizni.

5. 4 talpazatot ki kell triteni,

1
Karbantartdsi eloirdsock

Altaldnos dtmutatiasck

e, W

A hengeres ﬁrigr osgzes ceapdgyhelys gﬁrdulacaapéggyal
van elldtva, Ezek a gép probatzemelietése olott a gydrio
vallalatndl el lettek ldtve a szlkedges kangﬁaiirala
Ugyanesz érvényes a peremes motor olaitSltetére.

Minden kenn&nyag coak egy korlatummtt haﬁuidavel rendel=
kezik, mig még megtartje jo kenési tulajdunaaga1t¢ Ezt
Tigyelembe kell venni & gép hosszabb 1de;u dlldss, ill.
8 gép kiszdllitdsa és feldllitdsa kOwzotti hosezi idejd
tédrolds egetén,

Azoknak a csmapdgyalkatyégzeknek a kiszerelégénél, amelye~
ket a hasznalhatatlannd valt kennﬁalr eltavolitass caljabol
le kell szerelni, & 8.4. szakaszban a eszétazerelésre
vonatkozoan leirtaket Tigyelembe kell venni.

A csapdgyhelyek uténkenéaa, 111, Wjratoltése a 8,2.1,
gzakaszban leirt kendsi elﬂlréﬂ gzerint tnr#enika A fel-
tuntetett lzemordkat be kell tartani.

A (8), (8), (9) s (12) ksnghelyek (kendsil elgirés szerint)
casak két-két (15) és (41) paldstszegmens levétele utédn
vdlnak hozzéférhetové, A hengerkifolyck homlokoldaldn

& csigakereken 14v8Y nﬂapagyfedalekat aldani kell, és

ve M

a gordulocsapdgyakat kenozs{rral (kb. 5 cm,) kkell elldtni.



8.2, ﬁguléﬂi elofrésok
A gurdulucaapégyak ellenorzésae azahalyna 1dokdzonként
t6rténik, kb, 500 lizemordnként. Keparo vagy csikorgo
zajok vagy hidnyos kenést, vagy pedig a ceapdgyak sérliléaét
14638t jelzik. Ha nmem jér eredménnyel az utdnkenés, akkor
ki kell cserélni a gurdulacaapégyat.

A ceapdgyhézak hlmérséklete nem lshet magasabb +50 9C-n4l,
Ha ez & homéredklet magasabb, ennek hidnyos kends vagy
coapdgysdmilés az oka, Csak a kenédsil elofrésban feltinte-
tett kenBanyagokat szabad haszndlni,

A hengeres triorok paldstezegmenselt, kulonosen a tissztitédsi
idényen kivil, felitétlenul védeni kell karrazin ellen,

Erre a célra szdraz helylségeket kell alairanynzni. A kor=
rozid elleni védelem tovdbbi 1enatnaége abban 411, hogy

a feliiletekre 10 = 20 am vastag szikkativréteget visznek

fel.

1, époldel csoport: Lpolda 700 tizemora utén
- @ peremes matnr-ol&jnaeréje
a kenési eloirds szerint

Magyardzat: Az 1, dpoldel csoport szerinti dpolas csak 4],
i11, £8javitott peremes motor alkalmazésakor
isméti8dik meg (a hajtémﬂ bejaratiaea céljdbol),

2, apoldsl csoport: fpolde minden 1000 tizemora utéa
- A ¢csigekereket, csigdt, léncot,
velamint a vdlydidlliito 1,2 éa 3)
tengelyét lezsirozni a kenési
eloirde szerint.

a“F . . L
- A cgavarkotéasek ellenbrzése

Magyardzat: A gﬁrggalénant alaposan le kell mosni
petrdleumban, mosObenzinben, triklnreﬁilanben
gtb., és kb, 120 ¢ hﬂmérsekletu forrod k&nﬂ-

zairba kell martani.,
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3. époldsi csoport: Lpolds 2000 tzemordnként

- & (4=13) kﬁnﬂhalyuk lekenése
(kenési eloirds szerint)

- A csavarkotések ellangrséﬂa

= A hengeren 16vo gamitomitéask

ellenﬂrzéaa
- "

~ A gorgosléncok feszultségének
1]
ellenorzése

4, dpoldel csoport: Lpolds 8000 tzemorénként

- A Eeramaa motor olajcaeréje a kenési
eloirds szerint (Uzemmeleg 4llapotban)

- A peremes motort leszerel juk, és

\ leF&njﬁk a rotorcsapdgyat a kenédai
|
eloirds szerint.

5. dpoldei cemoport: Lpolda 15000 lizemora utdn

4 gép haﬁmnélati idejének hatérériéke,
ill. a fojavitdes ideje

- Az egéez gépet szétszerel juk, ée

8 csapdgyhelyeket kimossuk moso~
benzinnel,

~ Minden alkatrészt megvizasgdlunk, és
kicseréljuk a hibds alkatréezeket.

- A csapdgyakat ﬁjratqltjﬁk 8 kenési
: i
eloirdsnak megfﬁlelﬂ-kenganyagukkal.

- A gépet tjrafestjuk,
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8,2.1s Kenohelvéttekintds
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Eﬁnganyagéttékiﬁtﬁs
KenBhely szédma Megnevezés Rovid jel Jelzés
3 23 33 43 33 " SWB 433 \/ sérgsa
63 73 B3 9; 103 | Kenozair ™GL 14 819/02
11; 123 135 15 ﬁ
14 Hajtémmola ] GL 60 vords
TGL 21160 |
- ) o i
Kenési elldirds
enésgl gyskoriasdg i]%enghely 8z 8ma, _i_ Megjegyzés

1000 lzemors utan

1 23 3

8000 tzemora utdn

s T T

2000 uzemdra utdn

— = -

11; 125 13;

53 63 T3 83 93 10;
4

| (eloazdr 700 {6 utdn)

15

— ]

A ldncot és a ceigehajtdst
le kell zsirozni,

A zgiroprés 4 10kete,
i11, 4 om’

Olajcsere kb, 3,3 1 olaj

Csak villanyszerelovel
szabad végeztetni, J

= e T iy



Be3e

Bedo

Bedole

o B0 e

 §
Bejaratasi el&iréank

A gépet az elso iizembevétel elott & 7.l. szémd feje-
zetbe foglaltak figyelembe véitele mellett mintegy f£é1
ordn 4t Uresjérdsban kell lzemeltetni,

Javitdel és bedllitdsi dtmutatdsok

Ellen8rzések és kisebb jJavitdsck elvégzése céljdbol
kinyithatok az ajték, és lecsavarozhatok a burkolatok
a homlokoldalakon és a falﬂg oldalon, & hengereken
végzendd munkdk esetén ezeket a 7.1.3. szakaszban 1alr-
tak alapjén rﬂgﬂlteni kell. Amennyiben nagyobb mértéku
munkdkrol van 876, & 8,4,1, szakaszban leirtak szerint
kell eljdrni.

Szétgzerelés javitdsok esetén

A hengerek leszerelésme

A peremes motorhoz, a kapcsomzekrényhez és a végdllds=
kapcsolohoz vezetg elektromos csatlakozokdbeleket -le~
kapcsoljuk, Lecsavarozzuk a (27, 28 és 30) ajtokat,
valamint a (24, 25, 26, 29, 31 és 34) burkolatlemezeket,
A (15) és (41) sejtes szegmenseket a T.l.3. szakaszban
leirtek figyelemebe vétele mellett ki kell gzerelni., El
kell tdvolitani a (21) gurgﬂaléncﬂt. Dldani kell az {l}
és (4), valamint (2) és (5) vdzak SsszekStocsavarjait,
ég emelngép E&gltﬂégﬂvel a gyﬁr&a csavarokndl fogva le

kell emelni a felso hengexrt a (4) da (5) vdzréaszekkel
E,Ey{itti

Ugyelni kell arra, hogy = felso henger lehelyezésekor
megfeleld aldtéteket helyezzenek a vézrészek ald, hogy
meg ne séruljon a henger,

Amennyiben az alvazzal Eaazefﬁgg; also henger tovébbi
szétezerelése szukséges, az aldbbiek szerint kell el-
jédrnis

Az also ajtopintokat eltdvolitjuk, 0ldjuk a peremes
motor cesavarkoiéseit, €s a motort axidlis irdnyban
lehdzzuk, Az alsd henger bedmlooldaldre’ eltévolftjuk
a burkolatlemezeket,
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A (38) tisztitotolattyit leszereljiik, A (43) tengelykap-
ol e g " g #

cg80lo lehlizésa éz a felontogarat tolcsérének eltdvolitdaa

utdn oldhato a karimds csapdgy csavarkdidse a vdzon,

Ezzel Egyidajalag oldani kell g (3) ldbazat éa (2) alvdz
cesavarkotését,

A (2) slvédznak a (3) ldbazattol valu elvdlasztdsdhoz és
az algo henger laveteléhaz:megfelelﬂ témasztobakokkal
rendelkezo amelngépre van szukaég,

A kOtelet a henger levételéhez a (37) heﬁmlgﬂyiléﬂ és
4 WA i
a karimds cgapdgy kozott kell felerositeni.

A szemkoztil oldal leszerelésekor azonos modon Eell el =
J drni.

Bedllitdsi utmutatdsok

A (39) valyiskdla bedllitasdt lded a 20. oldalon,

A (12) vdlyit UtkOzésig elforditjuk (a vdlyd kivdlaszto-
éle feliitldik a tovdbbitolemezre). A jeltdrecsdt (kivé-
lagztoélt) a skdla O értédkére d11{itjuk, ém a tengelyen
a fﬁgzitgcﬂavar meghizdsdval rogzitjuk,

Célezeru & két fogastdresa helyzetének jelolése,

Az also henger vilyiskdldjénak bedllitdse azonos formdban
" F " ‘1 Ll L 2 ] &

hajtando végre, Ehhez a skalagyuru tukorképként ven ki-

képezve (a skdla a kozépvonaliol jobbre helyezkedik el),



9.

.

A tovdbbitolemezek bedllitdsa
a (10) és (40) hengereknél

Bed&llitdsi méretek (mm)

pa—__ s Tz 5T e i o —— - T i

Varidnasok a b g
K 231 A, K 231 4 04 16 125 40
E 231 A Q1 35 170 30

Liai o o P i il AT Ay

HEgetleges uUzemzavarok és elbhdritdpuk

e

{lzemzavarok Bihdritdsuk

P —— el el g £ o,

A gép nem indul “eg kell vizsgdlni, hogy a homlokoldali
be, ill, a motor ajto végdlldskapcsoloja jol be lett-e
nem Jjér, Nyomva.,

t
A villanyazeralével ellangriztetni kell
a huzalozdst €3 az 4remot vezeto alkat-
részeket az dramitrajz szerint.

A gép nyugtalanul |lMeg kell vizsgdlni a lanchajtdet, esetleg

jér. utdna kell fesziiani a léncokat.
Csak & motor, | Elszakadt a lédnc, ill. bibds a ldnchajtéds,
i11. sz slao ’

henger jar.

e
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Uzemzavarok Elhdritdsuk
A henger szor. + A paléstazegmensek romszul vannak betdve.

» Nincsenek meghizve a szoritdkengyelek.
A paldstszegmenseket leemeljiik és a hen-
ger elcsavardsa ndlikul {a henger jol
felfekszik minden utkﬂzare) rahelyezzuk a
tamitbgumiaalkra. a Eznritukengyelaket Eg
a knzépaa merevitot (a2 tomitésnek jol
fel kell fekudnie) ismét meghizzuk,
Rosaz elvidlapztdsi e Nem megfalalg sejtméretu paldstozegmensek
hatds vannak betéve,

« B tnvébhitalemez roagszul van beszerelve,
Til nagy éthaladéai sebegség, ill. il

sok Emannyﬂzudéa van & felontdtt
terményben,

o A vdlyd hibdsan van bedllitva,

o 5 80k, hosszdkés szem van & valyiban
(& vAlyidt magasabbra kell d11ftani).

» Tl sok a gdmbSlyu és tOrott szem & hepe
gerben (a valydt mélyebbre kell 411itani),

¢« Tovdbbitodlek vannak a henger balmeﬁéhen
(kilazult tomitéeek stb,),

« A Bejtek kikoptak,

%akazatt porképzodés, Az elszivo szellozoberendezés kiegett

ill, porkilépés az Uzembdl, & portolcsér a lébazatban (3)

a gépbgl. megtelt, ki kell uriteni,

A lefolyokbol nem 4 tiaztltu tolattyd meg van hdzve; a to-

az el8irdnyzott 1attyﬁtzﬁrjuk (betoljuk), Hén:képsa&és

térmény jon ki, esetén ledllitjuk a gépet, a kiomidny{l4.
sokat é8 a lefﬁlyﬁcaavet szabaddd
tesszik.

_"m___—_-___—-n-m____._-_-_
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10, Utmutatdsok a munkavédelmi eloirdsok betartidsdhoz

Ezt a gydrtmdnyt a munkavédelmi min8sitd bizotitsdg az NDK

F * = - n
ASAO 3/1 jelﬂ munkavédelml ovorendszabdlydnak megfeleloen
jovdhagyta és dtvette.

A gép feldllitdedndl és tizemeltetésénél az Undk orszdgdban
érvényben 1évo munkavédelmi és tuzrendészetieloirdsokat
kell betartani. A szerelo- és kezelgazemélyzetet az uzemel-
tet8 vdllalat felelosének igazolhatd modon munlavédelmi ok-
tatdsban kell részesitenie ezen el8irdsok ismertetésével,
Tovédbbd ismertetni kell a gépen rendelkezésre 8110 bizton-
adgi berendezéseket, Ennek soran a kovetlkezo gilyponti
jelentgségﬂ dolgokra kell ramutatni: i

- A gép feldllitdpakor s helyet Ugy kell megvdlasztani, hogy
lehetséges legyen a kifogdstalan kezelés és karbantartés.

~ Lehetséges legyen ag ajt&k tel jes kinyitdsa,

~ A gépet csak bezdrt ajtokkal és felcsavarozott burkolat-
lemezekkel szabad lizembe helyezni,

- A gépre uUzem kozben felmenni tilos,

~ Hg a henger egy paldstszegmensét kicserélik, egyoldali
tilterhelés jon létre, amely a henger szdndékolatlan el-
fordulasat eredményezi, Hogy ezt és ezzel a baleseti veszélyt
elkeril jink, elzdroszerkezetet épitettiink be,
szt g paldstezegmensek kicserélése alatti 1d01e mindig
z4rodlldsba kell forditani, és a munkdk hefejezése utén
ismét nyugalmi helyzetbe kell vinni,

-~ 4 gépen belul végzenﬁg tisztitdal munkdkat és a csapdzy-
helyek kenését csak 4110 gépnél szabad végezni.

- A7 elektromos szerelési és kotési munkdkat csak erre
feljogositott szakemberrel szabad elvégeztetni. Az also
lizembe helyezés elott és meghatdrozande idokdzonként
ellen8rizni kell a bedpitett végdlldskapcsolo kapcsoldsdt
biztonsdgos hatékonysdg szempontjdbol.

-~ A gép szerelégénél éa feldllitésanal tilos lengg teher
alatt tartozkodni.
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- Szegmenscserénél, ill, a gépen belil végzendg munkaknal
e munka megkezdése el8tt a biztositok kivételével Aram-
talanitani kell a gép elektromos tdpvezetékeit, Gondos-
kodni kell srrel, hogy illetdktelen személyek a helyzet
ismeretének hidnydban be ne tudjdk kapesolni a gépet.



	Page 1
	Page 2
	Page 3
	Page 4
	Page 5
	Page 6
	Page 7
	Page 8
	Page 9
	Page 10
	Page 11
	Page 12
	Page 13
	Page 14
	Page 15
	Page 16
	Page 17
	Page 18
	Page 19
	Page 20
	Page 21
	Page 22
	Page 23
	Page 24
	Page 25
	Page 26
	Page 27
	Page 28
	Page 29
	Page 30
	Page 31
	Page 32
	Page 33
	Page 34
	Page 35
	Page 36
	Page 37
	Page 38
	Page 39
	Page 40
	Page 41
	Page 42
	Page 43
	Page 44
	Page 45
	Page 46
	Page 47
	Page 48
	Page 49
	Page 50
	Page 51
	Page 52
	Page 53
	Page 54
	Page 55

