1. ELOSZO

Tisztelt Vevo!

A kezelesi utasitas az Agros 60 tipusu magtisztitogep kezelesehez, karbantartasahoz
szikséges informaciokat tartalmazza.

A magtisztitogep zavartalan es biztonsagos mukodese erdekeben kerjuk, hogy
figyelmesen olvassa el és kovesse a kezelési utasitasban leirtakat.

Kérjuk, tartsak be a gep eloirasszerli hasznalatat, ellenkezo esetben a geép
mukodesére illetve a bekovetkezo karokra semmifele garanciat, illetve jotallast
nem tudunk vallalni.

A karbantartasi, apolasi munkak figyelmen kivul hagyasa, illetve szakszer(tlen
vegzese kovetkezteben felmeriildé meghibasodasokra a garancialis
kotelezettsegeinket nem all modunkban teljesiteni.

A magtisztitogepen - a kesobbiekben torténo - minden olyan muszaki valtoztatas
jogat fenntartjuk, ami az alabbi kezelési utasitasban nem szerepel.

Agrofem 71" Kft.
H-3600 Ozd
Torzsgyar 11165 Hrsz.

Tel.: +3630-299-2135
Fax: +3648-475-879

E-mail: agrofem71@freemail.hu
www.agrofem71.hu
www, magtisztitogep.hu
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2. BIZTONSAGTECHNIKAI ES MUNKAVEDELMI ELOIRASOK

Kérjuk, hogy figyelmesen olvassa el ezeket a biztonsagtechnikai és munkavedelmi
eloirasokat es utasitasokat a gep iizembehelyezése elott.

A szakhatosagok altal eldirt biztonsagtechnikai es munkavedelmi mindenkori
eloirasok iranyelveit tartsa szem elott.

2.1 Biztonsagtechnika

Avillamos szerkezetek sérilése, vagy meghibasodasa esetéen a gépet azonnal le kell
allitani es csak a serult, vagy meghibasodott szerkezet cseréje utan szabad
ujrainditani!

Tilos a vezerloszekrényt uzem kozbe kinyitni, vagy nyitott szekrénynel a gepet
elinditani!

Tilos a villamos berendezeseket vizsugarral tisztitani!
Tilos a gép biztonsagi berendezéseit kiiktatni!

Tilos a villamos berendezesen a biztonsagot csokkento barminemu valtoztatast
végezni!

Tal magas helyi homeérsékletnél, a felkavarodott por kovetkeztében eléfordulod
robbanasveszely elkerulese erdekeben a gepet a portol folyamatosan meg kell
tisztitani.



2.2 Munkavédelem
Agépet csak a szerelesi munkak teljes befejezese utan szabad iizembe helyezni.

Az uzembe helyezés elott a szerelo-, kezelo és karbantarto szemelyekkel az
uzemelteto szakembereinek - a kezelési utasitasban foglaltakat - ismertetniik kell.

A szerelo- es kezeloszemélyzetet az uzemelteto vallalat felelosenek - igazolhato
modon - munkavédelmi oktatasban kell részesitenie.

Javitasi és karbantartasi munka, csak az osszes hajtomui leallitasa utan végezheto.
A fokapcsolo kikapcsolasaval, ugy hogy ahhoz illetéktelen szemely ne ferhessen
hozza.

Amagtisztitogép lizemeltetésére vonatkozo fontos kovetelmények:

-Agep felallitasakor a helyet Ggy kell megvalasztani, hogy a biztonsagos
kezelés és karbantartas adott legyen.

- Az ajtokat ki lehessen nyitni.

- Agepet csak bezart ajtokkal es felcsavarozott vedoburkolattal szabad izembe
helyezni.

- Szakszeruen kiepitett elszivo vezetek es minimum 800 mm hosszusagu
beadagolo ejtocso nelkul a gepet uzembe helyezni nem szabad.

- Agépre Uzem kozbe felmaszni tilos!

- Az elso ajtok kinyitasa utan a fotengely ellensulyait also - biztonsagos -
helyzetbe kell hozni.

- Alampakra lerakodott port naponta el kell tavolitani.

A gepen torteno barminem( onkenyes valtoztatas, kulonos tekintettel a
munkavédelmi berendezésekre a gyarto szavatossagat kizarja.



Ateresztd képesség:

Meghajtomotorok:

Rostaméretek:

A gép fobb méretei:

Rostak lejtése:

Rostafrekvencia:

Loket:

3. MUSZAKI ADATOK

- elotisztitas
- intenziv tisztitas

- ventilator
- rostaszerkezet

- felso rostak
- also rostak

- hosszusag
- szélesseg
- Magassag
- tomeg

- felso rostak
- also rostak

60 t/h
30 t/h

7.5 kW
1.5 kW

1440 1/n
940 1/n

1500715 mm

6 db
4 db

6.3 m’
4.2 m’

3060 mm
2600 mm
2650 mm
2100 kg

0o O

290/320 1/n

15 mm
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4. MUSZAKI LEIRAS

4.1Agép technolégiai rendeltetése

Az Agros 60 tipusu magtisztitogép szemes termeny elo- és utotisztisara alkalmas. A
berendezes kivalasztja a termenybol azokat, szennyezodeseket és idegen
anyagokat (szalma, kalaszdarabok, por, gyommagvak stb.), amelyek a tovabbi
feldolgozast akadalyozhatjak.

4.2 Agepszerkezetiismertetese 1. abra

A magtisztitogep uizem kozben zart burkolatl gep. A tisztitasi folyamat figyelemmel
kiséreset a gepbe valo betekintést, a celszerlien elhelyezett ablakok

teszik lehetove. A kezeldo elemek a gep jobb oldalan a kezelés szempontjabol
kedvezoen vannak elhelyezve. A gep belseje gyorsan hozzaférheto a beomlo es
kezelooldalon elhelyezett ajtokon keresztul.

A gep a tisztitast mechanikus rostalassal es legaramos elo- es utotisztitassal vegzi. A
gepbe bevezetett termenyt a beadagolo garatban(1) csiga tenti el. A beadagolo
garatbol az anyagaram eloszelelo(2) légaramon halad keresztdil.

A felsorostak(4) a durvabb szennyezodéséket valasztjak le. Az atesett szemek a
terményterelorol(5) az also, vagy felso porrostara(6) esnek, ahol az ép és megfelelo
nagysagu szemek fent maradnak. A kisebb és tort szemek, pedig atesnek és az
elvezeto csatornan(14) tavoznak a gépbol.

A porrostabol osszegyulo termeny az utoszelelo(9) legarammal halad at. A
szennyezodés az eloszél és utoszél legkamrakban gyllik ossze, ahonnan
folyamatosan csiga uriti ki a szennyezodeést a kihordonyilason(11, 13).

4.3 Agep forészegysegei

- beadagolo garat

- rosta szerkezet

- elszivo berendezes
- gepallvany

4.3.1. Beadagolo garat

A beadagolo garat a gép tetején, a beomlo oldalon van felszerelve a gépallvanyra. A
szemes termények a rosta teljes szélességébe egyenletes elosztasara és az
eloszelelobe tortéeno folyamatos bevezetésre szolgal. A teljes szélessegben valo
teritést a csiga vegzi, az athaladasi mennyiséget pedig tolozarral szabalyozhatjuk. A
tolozar allitasa a gep kezelo oldalaval allitokarral szabalyozhat. Abeallitott ertéket a
burkolaton kivil elhelyezet mutato jelzi. A beadagolo garaton elhelyezett ablak
lehetove teszi az elosztas megfigyeleset.




4.3.2. Rostaszerkezet

A rostaszerkezet két egymassal szemben lengd és egymas folott elhelyezett
rostaszekrenybol all, amelyek acél laprugokkal az allvanyra van felfliggesztve.
Afelso rostaszekrenybe helyezkedik el a szemrosta ket rostasikkal.

A2. abra arostaszerkezet elrendezeset mutatja.

Arostak megvalasztasanal a mellékelt rostatablazatok iranyértékei a mérvadok.

Az alsorostak nyilasait ugy valasszuk meg, hogy a mindenkori szabvany eloirasoknak
megfeleljenek.

A felso rostakrol az 1a es 1b keretet Ugy célszeri beallitani, hogy a termeény 100% -a
atessen.

A 1c keretnel egy fokozattal kisebb rostat valasszunk, de ennek is akkoranak kell
lennie, hogy a szemek ne maradjanak fent rajta.

Afelso rostak alsosikjanal 2a - 2b kereteket ugy kell beallitani, hogy a termeny 90%-a
atessen. A 2a - 2b rostakeretek méretei lehetnek egyformak, vagy egy fokozattal
kisebbek.

2c rostakeret meérete, ket fokozattal kisebb a 2a-nal, de akkoranak kell lennie, hogy
a szemek ne maradjanak fent rajta.

A rosta végén lefolyocsatorna talalhato, amely a rostarol tulfolyo szennyezodést
oldalra kivezeti az elvezeto csatornaba.

Afelso rostak 6 db keretbol allnak.

Az also rostak 4 db keretbol és egy kiegyenlito keretbdl allnak.

Az also rostaszekreny ket rosta sikkal rendelkezik. A rostakon athullo tort magvak es
szennyezodesek a gep oldalan elvezeto csatornan tavozik.

A ket rostarol tulfolyo ep es megfelelo nagysagu szemek az utoszelelobe kerulnek. Az
also es felso rostaszerkezet tisztitasat gumi golyok vegzik.

4.3.3 Elszivo berendezés

Az elszivo berendezes vegzi a szeltisztitast az aramlo levegovel torténd
szennyezodes levalasztasat. A berendezés elo- es utoosztalyozo rostaszelelovel
rendelkezik, amely egy kozos légkamraval van kapcsolatban, Aszeleléshez sziikseges
legaramot kozponti elszivo ventilator vegzi. Az osztalyozoba a levego sebessegenek
szabalyozasa tolozarak mukodtetésevel tortenik, allitokarok segitsegevel. A tolozar
allasat a gep kezelo oldalon mutato es skala jelzi.

A legkamraban felgyllo szennyezodest folyamatosan csiga uriti ki a
kihordonyilasokba.

4.3.4 Gépvaz szerkezete

Agep allvanya hajlitott idom acel hegesztesevel keszitett vazszerkezet.

Az onhordo vazszerkezetre vannak felszerelve a geép reszegysegei, amelyek az
allvany celszeru kialakitasabol adodoan konnyen szerelhetok.
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5. A GEP MUKODESENEK AZ ISMERTETESE

Beadagolas(1) 1. abra a gép miukodésének vazlata

A tisztitando termeény egy szallitorendszeren at folyamatosan a beadagolo
garatba(1) bevezetésre kerul. A teljes szélessegeben valo termeny elosztast csiga
vegzi. Az athaladasi mennyiséget, pedig tolozarral szabalyozhatjuk. Innen a termeény
az eloszelelobe(2) kerul.

Elsszeleld(2)

Az eloszeleloben a por, szalma es mas konnyl szennyezodések a levegdaram
segitségével levalasztasra kerulnek és a kihordocsigaval(3) az el6tisztito
kihordonyilasan at (11) elvezetésre kerilnek. A befuvott levegomennyiseget az
eloszelelo tolozar(2.1) segitségével lehet beallitani.

Ezutan a termeny a rostaszerkezetre kerul a felsorostara(4).

Rostaszerkezet

A rostaszerkezet ket egymassal szemben lengo es egymas folott elhelyezett
rostaszekrenybol all, amelyek acél laprugokkal vannak felfuggesztve az allvanyra. A
rostaszerkezet all egy felso rostaszekrenybol két felso rostasikkal(4) es egy also
rostaszekrenybol kes also rostasikkal(6).

A2. abra arostasikok elhelyezkedéset mutatja.

- Felsorosta(4)

A felsorostaval a terménytol le lehet valasztani a durva szennyezideéseket, amik a
felsorosta elvezeto nyilasan(12) at tavozik a gépbol. A felsorostak tisztitasat gumi
golyok vegzik.

Ezutan jut a termeny a terményterelon keresztul(5) az alsorostahoz(6).

- Alsorosta(6)

Az alsorostaval a termenybol levalasztjuk a finom szennyezodeséket (homok,
maghej, felszem, satnya gabonaszemek).

Az alsorosta elvezeto(14) mind ket also rostasikrol egyuttesen vezeti ki a gepbol a
levalasztott szennyezodeséket. Az alsorostarol a terményt az utoszelelobe(9)
vezetjuk. Az alsorostak tisztitasat gumigolyok vegzik.

Utészeleld(9)

Az utoszelelobe a nehezen levalaszthato szennyezodéseket tavolithatjuk el. A
legaram mennyiseget az utoszelelo tolozar(9.1) segitsegevel lehet beallitani.
Alevalasztott szennyezodeseket a kihordocsigaval(7) vezetjuk ki a gepbol.

A megtisztitott termeny(10) az utoszel csatornan(8) keresztul hullik ki a gepbol.
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6. SZALLITAS

6.1Agépemelése
Agep az allvanyra hegesztett emelofiileknel kotellel, vagy horoggal emelheto.
Akoteéelagak kozeé fagerendat kell behelyezni, hogy a burkolat ne séruljon.

6.2 Agep szallitasa

A gep osszeszerelt allapotba kerul szallitasra. A gepet elmozdulas ellen rogziteni kell
a szallitoeszkozon, illetve elcsuszas ellen ekelni, kitamasztani kell.

Abiztonsagi eléirasokat a gép szallitasanal és rogzitesénel egyarant be kell tartani.

6.3 Agép atvétele

A szallitoeszkozrol torteno levetel elott ellenorizze, hogy a gep kilso serulées nelkiil
erkezett-e.

A szallitasi specifikacio, illetve a szallitolevel alapjan ellenorizze, hogy a szallitas
hianytalanul megtortent-e.

Az esetleges karokat, vagy hianyzo teteleket a gep atvetelekor a szallito cég fele
azonnal jelezni kell, es jegyzokonyvet kell felvenni.

i1



7. UZEMBE HELYEZES ELOKESZITESE

Akozolt alapozasirajz(3. abra) a gep csatlakozo mereteit tartalmazza.

A gép uzembiztos miikodése szempontjabol vizszintes alapozas elokészitése
szukseges.

7.1 Felallitasi és szerelés
Agepet az idojaras viszontagsagaitol védett helyiségben szabad felallitani.

A gep felallitasanak a helyszinen ugyelni kell arra, hogy a gep kezelésere,
szerelésere, karbantartasara megfelelo hely legyen biztositva.

A gépet az elokészitett alapra allitjuk, vizszintes helyzetét pontosan beallitjuk, és
csavarral rogzitjuk.

A gepnek acelallvanyra torteno felallitasa esetén az alatamasztas kozvetlenul a
geplabak alatt tortenjen.

Az elszivo ventilatort megfeleld helyzetbe felszereljuk a gep oldalara.
A szennyezett levegd elvezetésére szolgalo csovezetékeket a terv szerint kell
felallitani.

Az alapozasi tervnek megfeleloen kell kialakitani a tisztitott és szetvalasztott
termeny elvezeto nyilasat.

Minden meghajto elem és csavarkotes rogzitett helyzeteét ellendrizni kell.
Adott esetben meglazult csavarkoteseket meg kell huzni.

A motorok forgasiranyat ellendrizni kell.

12
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7.2 Agép elektromos csatlakoztatasa

Az elektromos csatlakoztatasokat az illetékes elektromos szolgaltato mindenkori
eloirasainak megfeleloen kell kivitelezni. Az elektromos berendezésen torténd

munkakat csak szakkepzett szemely vegezheti.

A gép elektromos csatlakoztatasa kapcsoloszekrényen, vagy kozponti kapcsolo
berendezésen keresztil torténik.

Aberendezes kapcsolasirajza (4. abra)

FOKAPCSOLO

1]2(3(4]5 6|78 910/11121314]15
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7.3 Ellenorzo lista

1. Abeadagolt termenynek megfelelo rostaszegmensek kerulnek-e be a gepbe?
- Adott termeényhez a sziikséges rostaszegmensek kivalasztasa.

2. Arostakereteket megfelelo szamu gumigolyokkal vannak-e szerelve?

- A felso rostakeretben rekeszenkent 4-4 db golyot kell elhelyezni. Az also
rostakeretbe 9-9 golyo keril rekeszenkent.
Optimalis golyo szammal jobb tisztitasi hatekonysag erheto el.

3. Akivant rostafrekvencia

- Akétfokozatu fordulatszamnal a két fordulatszam egyiket kivalasztjuk. Ha a gép
fordulatszam szabalyzoval van felszerelve, akkor a kivant fordulatszamot lizem
kozben a termeényhez lehet beallitani.

4, Beadagolo garat beallitasa
- Aterményaram mennyiségehez igazitjuk az beadagolo garatban lévo tolézar
nyilasat,

5. Akivant legaram beallitasa
- Szabalyozokarral a levego mennyisege uzem kozben is beallithato.

6. Agép bekapcsolasa
-Agep be- es kikapcsolasanal arra kell tigyelni, hogy a termeny beadagolasa
el legyen zarva.

15



8. UZEMBE HELYEZES ES SZERELES

8.1Elokésziiletek az izembe helyezéshez

A tisztitando termeénytol fuggoen szereljuk fel a megfelelo lyukmeéretl rostakkal a
gepet.

A geppel tisztithato legfontosabb termenyek esetében leginkabb hasznalhato
lyukmeéreteket a mellékelt rostatablazat tartalmazza (1. tablazat).

Ezeket az adatokat atlagerteknek kell tekintenunk, mert a rostak vegleges
megvalasztasa olyan tényezoktol is fugg, mint példaul a fajta, betakaritasi évjarat,
kiindulasi tisztasag, szennyezodesek fajtaja.

Az ékszijak feszességét rendszeresen ellendrizni kell. A feszitést az elso 100
uzemoraig naponta ellendrizni kell.

Az ekszijakat csak enyhén szabad megfesziteni azert, hogy a csapagyak ne
melegedjenek fel, illetve a tengelyek ne hajoljanak el.

A gep uzembe helyezese elott ellenorizni kell a csavarkotesek szilardsagat es a
szallitas alatt esetlegesen fellazult csavarkotéseket meg kell huzni.

8.2 Rostak beszerelése a gépbe

Fa keretre szerelt rostalemezeket a golyokerettel osszerakjuk, majd a beszorito
elolappal rogzitjuk a rostaszekreénybe. A rogzito csavarok megfeszitesevel az elolap
osszeszoritja a golyokereteket, amibe be vannak rogzitve a rostakeretek.

Arogzito csavarokat annyira kell megszoritani, hogy a golyokeretek ne mozduljanak
el arostaszekrényben.

8.3 Agép leallitasa

A gép kikapcsolasat a villamos kapcsoloszekrényrol vegezhetjiik el. A leallitasnal
célszerl a gépet addig jaratni, amig a termény teljes egészében tavozik a gépbdl. Igy
elkerulhetjuk a termény beragadasabol szarmazo inditasi nehezseget.

8.4 Termeényvaltas
Atallas esetén a gépet liresen jaratjuk néhany percig, majd leallitjuk.

A rostakat a golyotarto kerettel egyiitt kihUzzuk a gépbol, majd a keretezett
rostakat kiemeljuk golyokeretbol és kicsereljuk a szukséges meéretl rostakra.

16



9. KARBANTARTAS

Az elektromos berendezésben végzendo munkak elott a gépet a halozatrol le kell
kapcsolni.

Javitas es karbantartasi munkakat csak a gep teljes leallasa utan szabad elvegezni.
Acsavarkoteseket rendszeresen ellenorizni, es ha sziikseges utana kell htizni.

Az elso 100 uzemora alatt az ekszijfeszesseget ellendrizziik, ha szikséges utana
huzzuk.

Amotorokat eés a gepet a portol rendszeresen tisztitsuk meg.

Karbantartasi munkak Ajanlott id6 intervallumok
1. Az Osszes ekszijfeszités ellendrzése 500 uzemorankent
(szukség esetén megfeszitése)
2. Kenési helyek ellenorzese 1000 Uzemorankent
3. Alégelszivo vezeték lerakodasai és 2000 uzemorankent
a ventilator letisztitasa (de legalabb évente)
4. A gép teljes atvizsgalasa, minden évben egyszer
nag:y]awtaa, (éves ellendrzés 9.2 pont)
hibas alkatrészek cseréje

9.1Agép kenési helyei

1. Excenter tengely csapagyai 6 db (500 izemorankeént)

2. Beadagolo garat csapagyai 2 db (500 izemorankeént)

3. El6- és utoszelelo kihordocsiga csapagyai 4 db (2000 izemorankent)
4. Meghajto fomotor csapagyai 2 db (4000 tizemorankent)

5. Ventilator motor csapagyai 2 db (4000 tizemorankent)
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9.2 Az eves ellenorzéshez a fobb alkatrészek listaja

1.
2.
. {
4.
9.
6.
7
8.
9.

PN O ek ek ek sk b bk ok osh omh b
o U . R

Ekszij 17 x 2000

Ekszij 17 x 1850

Ekszij 17 x 3000

Ekszij 17 x 3350
Csapagy UCP 209
Laprugo 645

Laprugo 1050

Laprugo 1000

Laprugo 1415
Felsoszekrény hajtobak
Felsoszekreny hajtokar
Silentpersely
Alsoszekreny hajtobak
Alsoszekrény hajtokar
Gumigolyo

Fotengely kompletten
Fotengely

Excenter csapagy
Ekszijtarcsa IV-es
Rostakeret
Golyokeret
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1db
1db
1db
1db
2db
2db
2 db
2 db
2db
2 db
2 db
4 db
2 db
2 db
1500 db
1db
1db
4 db
1db
10 db
10 db



10. HIBAELHARITAS

Hiba leirasa

Nyugtalan gepjaras

Megsziuntetésének modja

Ellenorizzik az alabbiakat:
- vizszintes felallitast
- a vaz rogzitéset
- rostameghajto tengely csapagyait
- csavarkoteseket

A termeny a rosta egyik oldalan halad

Az esetleges eltomodeseket az
beadagoloban elharitjuk.
A tolozar allasat ellenorizzik.

A rostak eltomodnek

Olajfelrakodas a golyon és a rostan.
Ha szukséges tisztitsuk meg.

Legsebesseg nem elegendo

Az elszivo legvezetékben a
szennyezodes lerakodott.

A rostakeretek mozognak a
szekrenyben

A szorito csavarokkal az elolapot a
rostakeretekre szoritjuk.
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11. JOTALLAS, GARANCIALIS TUDNIVALOK

Jotallas szerzodes szerint.
A garancia nem vonatkozik a rendeltetéstol eltero hasznalatbol, a gep hasznalati

eloirasaitol valo elteresbol adodo, valamint a termeészetes elhasznalodasbol (kopo
alkatrészek) szarmazo meghibasodasokra.
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1. ROSTATABLAZAT (AGORS-60)

TERMENY INTENZIV TISZTITAS

Na Nb Nc 2a 2b 2¢c 3ab 4ab
Blza Rv85 Rv90 |Rv85 |[Rv80 |Rv75 Rv70 | Lv20 |Lv20
Napraforgo
(aprﬁ szemﬁ) Rv11D Rv105 Rv10.0/|Rv90 |Rv85 Rv80 Rv45 Rv45
Kukorica Rv16.0 Rv15.0/ Rv 140/ Rv14.0 Rv13.0 Rv120 Lv30 |Lv30
Repce Rv45 Rv40 |Rv3S5 |[Rv35 |[Rv30 Rv28 Lv12 |Lv12
Arpa Rv10.0 Rv95 |[Rv85 |Rv85 |Rv80 Rv75 Lv25 |Lv25
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Jegyzetek



Jegyzetek



Jegyzetek
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