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4, A CEP MUSZAKI LEIRASA

A nyersmagtisztité gép gabonafélék, olajosmagvek és hiivelyesek
betakaritds utdni utdntisztitdsdra szolgdl. Fel lehet azonban
hagzndlni gfgépaﬁ fil- &8 herefélék magvainak-és mas folyéasra

képes aprémagvek nyerstisztitdsdra is. - _

A nyersmagtisztitd gép felépitémének kialakitédsdndl azt tar-
tottuk szem eldtt, hogy a tisztitandé termény folyamatosan
keriil be a gépbe és azt folyamatosan hagyja el. Az aratbé-caeépld
gépbdl érkezd terményt ejtScabvon keresztiil kell a feladdgaratba
vezetni, '

A megtisztitott termény a gép teljes szélességében, annak végén
a gépfenékkel egyszintben keriil ki a gépbdl. Itt tehdt a nyers-
magtisztité alatt'felfngdtﬁlcaért kell kialakitani, amely Ussze-
gyu;tl a magtlaztltutt terményt, és az utédna kovetkezd gépekre
vezetl azt. A ngeramagtlsztltu két szelelScsatornaval és egy,
két sikrostdbdl 4llé rostaegyaeggel rendelkezik a gzétvdlasztas
elvégzéséhez. A rogtaegység 4 falemezrugdval idomacélvdzra td-
masgzkodik, és excenteres hajtomi mozgatja. A tigztitandd ter-
ménynek a rogtdkon vald jobb fellazitdsa céljabdl a rostaszer-
kezet 1engﬁmnzgﬁsa.a horizontdlis irdnyhoz visgzonyitva meg-
d5ntott sikban torténik, Az alsd rostat egy kefeberendezés
41landdan tisztitja. A felsd rosta nyildsait elttmd szennye-
z0déseket egy kaparva tigztité szerkezet tdvolitja el. A ka-
parva tigztitd szerkezet gerahlyeszeruan kiképzett, milanyagbdl

' ':kadﬁﬁlt ‘kapardkkal -van ellatva; amelyak 8 azannyezudeaakatum ==

T

e Aetelsarilibe tﬂvahhltﬂékmﬂ&1felﬂﬂ €a.alad roste altal kivd-.

lagztott szennyezddéseket a gépbdl a meghajtasi oldalon folya-
matosan vezetik ki. Az itt lefolyd anyagok elvezetéséhez
a tisztitodgép alatt lefolyottlcaért kell elhelyezni,

A ktnnyil szennyezddéaek két szelelScsatorndban keriilnek ki-
vilegztiara. A szeleldlevegdt centrifugdlventilldtor szivja
be, ég légelvezetd cadvek vezetik el.

A ventlllatﬂr jardkereke a motorral egyﬁtt peremmﬂl nyert -
felersitést a gép meghajtdei oldaldra. A ventilldtor.jdrd-
kereke és matorga ezért szinkron fordulatszidmmal futnak.

A szeleldcgatorndkba fojtdcsappantyikat épitettiink be, melyek
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3. MUSZAKI ADATOK

Géptipus
AteresztSképesség:

Utdntisztitds aratva~

ceéplésndél

Gabonagild elﬁffi
tigztitasnal

Intenziv tisztitdgnal

Motorteljesitmény:
Ventillator
Rogtaszerkezet

| Maximalis £O0 méretek:

Hosszisag
Széleaség
llagassag
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Felsd rosta: Hosszisdg

- Szélenség
Hﬁsﬂzﬁﬂég
Jzéleaség

Algd rogta:

K 522 B

3,3 kg/s
/12 -t/n/

/Biza ‘mix, 7 %-os

K 523 B

619 kg/s
/25 t/B/
feketé azeny-

nyezddéssel és max. 22 %-os
. nedvességtartalommal/

4,2 kng

/15 t/R/

8,3 kg/s
/30 t/n/

/Tdrolédsra alkalmas nehézgabona

-

1,1-1,4 kg/s
/4-5 t/h/

242 kW
0,75 kW
2150 mm

1625 mm
1880 mm

max. 18 %~o0s nedvességtartalommal/

2’2""2’8 kg{ﬁ
/8-~10 t/h/

3,0 kW

0,75 kW

2150 mm
2075 mm

11880 mm

.. 1220 x 2060 mm

B e oy e g = e

1500 mm
T44 mm

1508 mm
T44 mm

Fordulatszamok: Ventillator 2850 ford/perc

400 ford/perc

39 ford/perc

Kefegzerkezet 22 ford/perc

Rosgtamil
Tigztitd
kaparo
TRy
T

125 kg

e e — SR L. o et By . g e e TR S £

e =

1500 mm
1194 mm

1508 mm
1194 mm

2900 ford/perc
400 ford/perc
39 ford/perc

22 ford/perc

870 kg
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A gép felbpitése
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Gépvaz
Rostaszekrény
Pelglrész
Beadagolds

" Utdszeleld csatorna

ventilldtor motorja
rostaszekrény hajtémotorja
rostaszekrény hajtészerkezete
rostaszekrény meghajtérugdja
rostaszekrény tdmasztdrugdja
Felsld rosta |

A180 rosta

Kefehajtomii

Kefeberendezés

> b

Eaparodlanc

A kaproberendezés hajtdszerkezete

A felsd rostan fennmaradd anyag lefolydvalyija

Az algd rostan fennmaradd anyag lefolydvdlyidja

A felsld rostdn fennmaradé anyag lefolydtolesére

Az adagolt mennyiség szabdlyozdsdara szolgdld allitdkar -
£11itdkar az eldszeleld légsebessdgének szabdlyozdsdhoz
Allitdkar az utészeleld légsebességének szabdlyozdsihoz
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Magneges ajtozar

HMechanikusg miikodtetésii agtoretearela
Ajto

ézoablak

Elektromos kapcsoldszekrény
Bekapcgold nyomégomb

Kikapcgold nyomégomb

A belsd vildgitas kapcsoldja
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Utmutatdsok a munkavédelmi eldirdsok betartdsdra .

A nyersmagtisztitd gép feldllitdsdnal és lizemeltetésgénél

‘az OnBk orszdgdban érvényes munkavédelmi és tiizrendészeti

eloirasokat kell betartani.

Ehhez a szereld- és kezelldszemélyzetet az .lizemeltetd val-
lalat feleldsének igazolhaté médon munkavédelmi oktatds-
ban kell réazaaiteﬁie. Tovabbd ismertetni kell a nyers-

magtisztito gépen rendelkezésre allé biztonsdgi berende-

EéEEkEt .

Figyelmiikbe ajdnljuk a kiovetkezdket:

- A gép felallitdsdandl a helyet Ugy kell megvialasztani,
" hogy lehetséges legyen a kifogéstalan kezelés ég kar-
bantartds. Az ajtdkat akadélytaianul ki kell, hogy
lehegsen nyitni, és nem szabad oszlopok, falak vagy
hasonld akaddlyokkal eltorlaszolni ezeket. |

- A gepat csak zart gepa;tnk mellett szabad iizembe he-
lyezni..ﬂ reteszeléasi rendszer hatalytalanitdsa tilos.

~ Szekszeriien kifektetett elszivovezeték létesitése eldltt
tilog lizembe helyezni a gépet.

- A nyersmagtisztitd gépre =a tisztitéai lizem alatt fel-
migzni tilos.

- A gépet cslsziikitd vagy légkifivdéd csbiv nélkiil nem
szabad lizembe helyezni.

- A belsé vildgitdst csak az ellendérzési munkdk elvég-
zegének idejére kell bekapcsolni. A ldmpat rendszere-
sen meg kell tisztitani a rdarakdédott portdl.

GARAICIALIS KIKOTESEK
A gépre a vételi éa szdllitdsl szerzddésben rogzitett
kikotégek érvényesek.
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Kendaterv

ll____

K 523 B tipusd qiggg_m_agiisztitd gép

8000 iizeméra

— 4000. ﬁzamé_ra

2000 {izemdéra

. 1000 {izeméra
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Kenésterv

K 522 B tipusui nyersmagtisztitdé g6p

8000 {izembra utfn

—

— — 4000 {izembra utén

2000 {izembra utfn -

1000 {izembra ut&p
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9. KARBANTARTAS ES APOLAS

Az gllandd lizemképesség fenntartdsa és 8 hosszi élettartam

megvaldsitdesa érdekében a nyersmagiisztité gép karbantartd-
gdndl és apoldsinidl az aldbbi szempontokat kell figyelembe

venni:

1. Az Usszes kenéshely kenését a kenésterv szerint kell vég-
rehajtani, Minden tisztitdsi idény kezdetekor ajdnlatos
az ogszes kenéshely lekenése.

2. Ugyeljiink arra, hogy az ékszijak ne csapddjanak tdlsdgo-
san. Szikség egetén feszitsilk utdna.

3. A peremes motor szelldztetésének miksdését biztogitani
kell. A gép belsé terét kéthetenként vagy kb. 150 iizeméra
utdn meg kell tisztitani a lerakéddsoktdl.

4. A tigztitdsi idény befejezbdése utdn a nyersmagtisztitd
gépet és a haszndltlég-vezetéket alaposan ki kell tigz-
titeni. Ennél a miiveletnél a 7.3. fejezetben felsorolt
gzempontokat kiilonGsen figyelembe kell venni.

5. Elhasgznalddott, ill. sériilt gépalkatrészek idejekordn ki-

caserélenddk,

AL e T

......

.Hbszekreﬂﬁ fEIﬂﬂEEEEZtEEEﬂEk1 EEHPﬂEHﬁknﬂk.ﬂtbt a feszgsae—__ 5
EEt €3 ezekét adott esetben utana kell huzni. | m————

7. Az elsd 20 lizeméra alatt kiilonss figyelmet kell szentelni

az ékszijak tdguldsdnak. #
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Az aratvacséplés utéani ny&rﬂmagtiaztitéara 8z01gald magtisz-
titS gép lehetdvé teszi azt, hogy az araté-ceéplS gépbSl ki~
keriil§ terményt durva tisztitds formdjdben elbkezeljiik a‘mag-
tipba vald betdrolds, széritds vagy mds feldolgozdsi folyamat
elott. Lehetdséget nyijt a gép a mar magtdrban tdrolt termény-

nél értékmentd miiveletek végzésére isg.

A kezelési utasitds tartalmazza mindazokat a sziikeéges utasi-
i

tdsokat és magyardzatokat, melyek a gép szakgzerii és bizton-

gégos feldllitdsdhoz, iizembe helyezéséhez és ilizemeltetdéséhez

tartoznak.

Kiilonsen felhivjuk figyelmiiket & munkavédelmi eldirdsok fe-

jezetének alapos tanulmanyozdsara.

Ne helyezzék ilizembe a gépet anélkiil, hogy ezt a kezelési utasi-

tdst alaposan at.ne olvasnik,

o e s -yl St M S = : 3 i R
Py e e ks ] g R e p T e R e — o e TV TN S S T TS e A e st g L i S A e et » wars -
LB L N R = i men A v e s e el el i e R e g e A T T T L i
e e ATl o e e e et S 20 L B T LT T T i e T e e e e L e e e e e e e e e e A R ey ol el - e rn, 8 Tord A R
Figvelem!

A kezeléegi utasitagban feltiintetett abrak minden kotelezettség
nélkiili dbrazoldsck. A tovabbfejlesztéas és javitasok soran
elkeriilhetetlen, hogy meg ne valtozzanask egyes alkatrészek

réagzletel és alakja. 3
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01. dbra A meghajtdsok rajza

n« 33

d|= 355
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dic 10%
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4 /mm/ = kOzepes Atmeérod
n /ford/perc/ = fordulatszam

Kette = lanc
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Uzemzavar Az elhéritds mdédja

T mg—

A rostaszekrény A mozgatd éa'témaﬂzﬁé rugdk szildrd rig-
nyugtalanul jJé4r, zitéai dllapotat ellendrizziik,

A Tostdk nincsenek A rogzitbécsavarokat utdna kell huzni.
megfelelden rogzit- Lisd a 20, ébrdn. Ha szlikségea, 0J vezeto~'
ve. léceket kell betenni.

m— 2

A tisztitanddé ter- Ellendrizzilk a csappantyi ellensilyainak
mény Ssszetorlédik elhelyezkedését.

az utdszeleld ada-

goldeszabdlyozd

csappantylijanal.

Erés mértékii rez- A karimds kﬁtéssel'rﬁgzitett ventillator-
gés tUl nedves motort levessziik, és megtisztitjuk a jard-
termény tisztitdsa kereket. -

egetén - porlera-

kédds a jardkerék- #

ben.

Az adagold- és sza— A dorzskdtés gzoritdhatasat novelni kell.
bdlyozdcsappantyik Ehhez hizzuk meg az allitdkarok folott és
nem maradnak meg alatt elhelyezett_hat;gpfejﬁ“csg?afdkat.”
g beszabdlyozott S | - |

helyzetben.
Az utdszeleldben A feldllitdsl rajz alapjén ellendrizziik
nem elég nagy a & haszndlt levegd csdvezetékének kivitelét.

1égaram sebessége. Az ecsetleges lerakﬁdéﬂukat tavolitsuk el.

A szeleld lecsapa- Az utészelelSben til nagy a légsebesség.
tdban t4l sok a A fojtécsappantyidkat djra be kell szaba~-
teljes értékil szem. lyozni.

A kefekocsi futdsine A futdeint 180°-kal elforditjuk.
elkopott.
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{zemzavar

Az elhiritids mdédja

mm-nek kell lenniﬂ. Az adagoldéfenék a hat-
lapfejii csavarok olddsa Gtjdn hosszfuratolk- -
ban eltolhatéd.

A tigztitanddé ter-
mény egyoldalt ha-
lad a roatdkon.

Ellendrizziik a gép feldllitdsdnak vizszin-
tességét. E célbdl a vizmértéket a rosta-
egységre kell helyezni. Az egyoldalian
mgghajlntt rogtdkat egyengessiik ki.

A felsd rosta ros-
tdlisi teljesit-
ménye nem kielé-
gité ~ tulfolyds

A rostalyukazatot Gssze kell hasonlitani
a tigztitandd terményfajta szemnagysigdval.
Nagyobb nyildsméretii rostdt kell alkalmaz-
ni. Adott esetben cstkkenteni kell a be-
- adagolt terménymennyiséget.

Az algo rosta el-
tomodik.

Tigztitauk meg az alsd rostat. A kefeko-
ceit d4llitsuk be egyenletesen, hogy az
osszes vezetdtdrcsdn gordilljon. Lisd a 19.
abran.

1 Vezetdétiarcsa

2 Allitds 3 Vezetdagin
19. abra

33
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b

A gép nem indul be.

kllensrizzlic & biztositdékat és az ikerfém-

reléket, sziikség esetén cseréljik ki, ill.
oldjuk fel azokat. A kapcsoldszekrény ki-
nyitdsa elott viszont a gépet minden eset-
ben aramtalanitani kell.

Ha mindez nem vezetne sikerre, akkor szak-
emberrel ellendriztetni kell az elektromos

. vezetdkeket a huzalozdsi terv alapjan.

Cgak egy motor in-

dul be.

Cgeréljiik ki a be nem indult motor bizto-
gitdéit.

A gép nyugtalanul

[

jar.

k1lendrizziik, hogy a gép felallitasa egye-
nes gikban tortént-e meg, 6és hogy &z alap-
ra valdé rogzités hibatlan-e. Ellendrizziik
a forgdrészek fordulatszamait a meghaj-
tagi rajz alapjan.

A tisztitendd ter-
mény nem.folylk i
egyenletesen a fel-
addégaratbdl.

Hiritsuk el a zyakmadzagnk gzarrészek stb.

caltal. elnidezett altﬂmgﬁeﬂﬁket a felado-

garatban. Er6sen szennyezett termenynel
a cgappantyut jobban ki kell nyitni.

A termény a garat-

£1lendrizzilk, hogy a feladdgaratban az

b6l egyoldalt folyik elosztényereg egyenletesen elosztja-e

ki,

J2

a terményt a gép teljes Ezaleasegehen.
Ellenkez6 esetben a nyerget Ujra be kell
dllitani. Heg kell vlzsgalni hogy a fel-
adégarat zérécsappantyija egyenletesen
nyilik-e. Nézzik meg, hugy a feladogarat
alsé éle 6és a rostaszekrény adagolofene-
ke parhuzamosak-e. A tavolsdgnak kb. 15
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- Az alsé rostén
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Az alkalmazott jelek magyardzata
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2art ajtdék mellett a fekete nyomdgombos kapcsoldt kell mii-
kodtetnli, Ha gziikséges, bekapcsolhatjdk a belssd tér megvilai-
gitdsdt is. ‘

Ellendrizziik, hogy a ventilldtor motorjdnak és a rostaegy-
ség motorjdnak forgdsirdnya egyezik—-e a felsl részen, ill.
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A rostdk kihizdsa utdn a rostaszekrényben maradt termény
teljes kiliritése céljdbdl a nyersmagtisztitd gépet néhdny
percen'ét {iresjdrdsban kell miikédtetni. EkSzben ﬂ-szélelﬁn_
csatorndkban a lavegﬁiﬂebeaaégének gzabalyozdsdra szolgd-
16 dl11itdkarokat a skdlabeosztds O és 6 értéke kiozott tobb-
gz8r ide-oda kell mozgatni. Ezdltal a csatornikban esetleg
leillepedett konnyii fajsilyu terménymaradvdnyok leszivatdd-
nak.,

Az utdgzeleld befolydtdlcsérének csappantyijat az ellensuly
megemelésével ki kell nyitni. A csappantyl ilyen helyzeté-

ben a fenmnaradt termény a szeleldbe hullik. 1
B L et Mot b o i st~ oy i o o o o0 et i gt D, ot et e o i S W T (IR g gueart Y IP L LY ot s ettt st st oot e Ve et
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a kaparéberendezés meghajté oldaldn taldlhaté forgdsirdny-
jelz6 nyilakkal. .

A feleddégarat dllitdkarjdt a skdla 3-as szémértékére kell
bedllitani. Konnyii fajﬂﬁlyﬁréa knnyen fennakad$é termény
tigztitdsa esetén az adagoldcsappantyal még jobban ki kell
nyitni.

A termény vékony sugdrban torténd beadagolidsa mellett sza-
bilyozzuk be a légéram sebességét a szeleldcsatornakban.

E célbdl az utdazeleld ablakdn keresztiil & szelelési folya-
matot figyelemmel kell kisérni. Az elé- és utészeleld cea-
tornikban a szabilyozdceappantyik d1litdkarjait ugyanarra
a gkalaértékre kell bedllitani, e velilkk a szabdlyozdst ad-
dig- végezni, mig az elsd teljes értekil szemek nem kezdenek
Kivalni a terménydrambdl. Az elé- és utdszeleld csatornak
mérétezége ugy tortént, hogy ugyanazon skdlaériék mellett

a légdram sebessége az eldszeleldben valamivel alacsonyabb,
mint az utﬁszelelﬁben,rﬁgyhbgy helyes bedllitds esetén nem
emelSdnek ki teljes értékii szemek. Adott esetben a szelelés
minbaégét a szeleldk 1ecaapatéinak vizagdlata alapjdn kell
ellendorizni,.

i roatds ogsztilyozds mindgégét ellendrizni kell. Nem kielé-
gitd eredmény esetén mas ljukméretﬁ rogtdkat kell betenni.

A terményfajtdk keveredésének elkeriilése céljabol, mdsik

terményfajta tigztitdgdra vald dtdllds eldtt a nyersmag-

tigztitd gépet alaposan ki kell tisztitani. cshhez az
~aldbbi szempontok figyelembe vétele sziikséges:

1. A feladdégarat adagoldcsappantyijat teljesen ki kell

nyitni. Az adagolészabdlyozdét a skdla 6-o0s értékére
kell forditani. ‘

2. h feladdgaratban fennakadt maradékokat a nézdablakok

Jevétele utdn kézi seprével el kell tavolitani.

3. A rostdkat ki kell venni a rogtaszekrénybdl, és egy fa-
léccel wald lesimitds utjan wmeg kell azokat tigztitani.
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7.2. A gép Uzembe halgezéﬂa

l. A nyersmagtisztité gépet csak zart gjtok mellett szabad
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lizembe helyezni,

Az ajtékat az aldbbi médon lehet bezdrni: Rledként a gép
meghajté és kezelS oldaldn taldlhatd ajtékat hajtjuk be

a gépvazhoz, ahol azokat mdgneses zarak fogjdk meg. Ezutdn
az oldalajtdkat mechanikusan reteszelni kell. E célbdl a
reteszeld rudat vizszintes helyzetbe kell forditani /17.
és 18. dbra/. Egy rugé a ridra hegesztett excentrikus
tarcedt a gépvazra nyomja, €és a felcsavarozott reteszek
benyilnak az ajtdk kengyeleibe. £nnek utdna a gép magfo-
gadd oldalédn 1évs ajtdkat kell bezdrni, mikoris egy veg-
helyzetkapcsold révén a nyersmagtigztitd dramkore zdrddik.
Figyelem!

A nyeramﬁgtisztitﬁ gépet a légelvezetd vezeték felszere-
lése elétt nem szabad lizembe helyezni. Tovdbbi ilizem kdzben
ner szabad a gepre felmenni. Az ajtdk nyitdsa csak a pép
Uzemen kiviili dllapotdban van engedélyezve. |
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ROSTATABLAZAT

Terményfajta Felagd rosta Algd Tosta
Biza P8 see P 10 1,2 vagy § 2
Rozs $8 ... P10 # 1,2 vagy 90 2
Zab $9 eo $ 22 # 1,2 vagy § 2
Arpa P8 ..o P12 £ 1,2 sea £ 2,5
Repce P4 ..o B O Fl aee £ 1,2
Atrital olejubbny B4 o0 8.6 PR eerf 2
Répa . - Boh sue D O £ 0,8 sue # 1
Etkezéai‘borﬂﬁ B9 weu P 12 £ 2,5
Takarmanyborsd 09 oo P12 £ 2,5
Etkezésl bab P9 ..o P12 F 2,45
Lébab P ... $ 14 Fo8 s & 555
Blikkony g5 seu P 9 £ 1,5 wee £ 245
Répamag B9 o P X2 E 1,5 wes £ 235
Kukorica 39 ..o B 16 é 2,5 vagy @ 4
Kapraforgo $9 ... §12 # Ty5 wws F BeD
11Héﬂﬁerj lep == ﬁ;z._:fwgm-awnmim"wmﬁ_l,ﬁu... £2:5
S - - ggees B8 F Uy eeesdd
az OUsgzes tﬁhbi
herefajta 3 ... 6 8 £ 0,5 ... £ 1
vagy § 0,6 +o0 £ 1,5
Perjefiivek G4 ...0 6 . F0,6 .00 £0,8
vagy ﬁ l O
Juhcsenkesz $ 3 eae P 5 ﬁ“ﬁ,ﬁ vagy 9 0,5
Komdcsin g 3 ﬂ.D,S ces P 0,8

vagy # 0,5 «.. # 0,0

26




N
FEE T

.
Lt

Lo

2 F B F 9
o il 1 S

3. A feladdgarat dllitdkarjat a 3-as skdlaértékre kell 411i-
tani.

15. dbra .Az ellensily elhelyezkedése nehézgabona és hiivelyesek
tigztitdsa esetén
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7. A GEP KEZELESE UZEM KUZBEN
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1 a hdaldzattdol 4 a hajtdémotorhoz

2 a vezérldkdbel szamdrs 5 kiilonallo vezérlokabelhez

3 a ventilldtor motorjdhoz 6 a falilampdhoz

14. dbra Falilampa
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7.1. Blékésziiletek a gép hagzndlatahoz

1. Vdélagszak ki a rostdkat a rogtatablazaet alapjan, de a be-
takaritott termény esetleges kilOnos tulajdonsagainak
figyelembe vétele mellett. Hasznalat elStt a rostalemeze-

ket olajtelanitani kell.

o, Az utdszeleld befolydtolcaérében taldlhatd szabdlyozo
csappantyl ellensilyat mindkét oldalon be kell dllitani,
égpedig nehézgabona, olajos magvak és hiivelyesek durva-
tigztitdsdnal e forgaasponttdl legtdvolabb esdé rovatkdba,
ygyanakkor apromagvekndl a belsé rovdtkdba torténd behe-
lyezéssel. Ldsd ehhez a 15. és 16. abrat.
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8. dbra

1 Ajtétartd

2 Retesz

3 Rogzitlkar
4 -Reteszrud

5 Ajtdkengyel
6 Nyomdrugd

i

"
T

j61 fel az alapra, és horgonycsavaros rogzitésik feleljen
meg az alapozasi rajznak.

g, A konnyd fajsulyd Ezennyezﬁdéseknek a szeleldlevegbbil valod
kivdlasztdsa céljabdl a magtdr egy pontjén porlevédlasztot
kell létesiteni, amely lehetévé teszi, hogy az Usszegyult

"-azennyezuﬁeseket tarulﬂtartalyba vagy szdallitd jarmiivekbe
" 'lehégEén firiteni. A nyersmagtisztitd levegSkiléps nyildsa =~
megengedi, hogy a hasznalt levegld vezetékét felfelé vagy
pedig négy iranyban lehessen vezeini. Ha a Ezelelu;ﬂvegﬂt
bunkerbe vezetik be, & haszndlt levegld vezetékének hossza
ne haladja meg a 8 métert. Ha porlevdlasztdét alkalmaznak,
akkor & haszndlt levegl vezetékének hosszisdga a porlevé-
lasztd eldtt max. 8 m, azutdn pedig 4 m lehet. A hagznalt
levegd vezetékének fektetésénél ligyelni kell arra, hogy
a kaerimds kotéseknél a tomités tokéletes legyen. A hasz-—
ndlt levegd caﬁvezetékeinﬂﬁ elemei péttartozékként szal-

lithatdk, rendelésiiket & mindenkori beépitési kriilmények-
nek megfeleléen kell feladni. A cebsziikitok és csddarabok
jelolését a feldllitasi rajz tartalmazza.

10. Az dremelldté tapkdbelt és tdvvezérlésnél a vezérlés ki- ..
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az &£113itérid kiinduldsi hﬂlyﬂﬂtéhﬂ "H"EL].G Viﬂﬂﬂﬂfﬂrditaaa-
kor barataszelﬁdjﬁn.

Ezdltel a gép terményfugadd oldaléan talalhaté ajték zdrdsa -
lehatatlenné valik,

Utalds: A gépet ceak zdrt ajték mellett szabad iizembe
helyezni! S { B

e L

1 Fogényilas

7. A megtigztitott termény és a rostdkon kivald anyag a nyers-

magtisztitobdl folyamatos dram formajaban keriil ki. Az ala-
pozasi rajznak megfelelden dttoréseket kell hagyni az
alapban, Ha a terményt és a rostdn kivdlt anyagot tartd-
lyokba vagy szdllitdgépekre kell tovdbbitani, az alap dt-
toréseibe 1efulyﬁtﬁlcséreket kell helyezni. A rostdkrdl '
1ekeruln anyagot levezetd cstvek lejtése a vizszinteshez
mért 60°-ndl nagyobb legyen, mig a. tigztitott termény el-
vezetésére szolgdld cedvek 45°-nil nagyobb lejtéssel kell,
hogy rendelkezzenek. A lefolyétblcsérek és caGvezetékele-
mek péttartozékként szallithatdk.

B. A myersmagtisztitdét csavarokkal kell rdgziteni egy vizezin-
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tes fekvésii alapon. Az alapsinek kivétel nelkiil fekiidjenek

ajté 3 Jobb oldali ajté
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4, A nyaégmagtiaztiténﬂk minden oldalrdl kﬁnnyan.hoiaéférhﬁ_

tének kell lennie, Kiilondsen iigyelni kell arra, hogy ele-
gend5 ﬂgabad'tér d11ljon rendelkezésre az ajtdék nyitdasihoz
és a roptdk cseréjéhez. A feldllitasi rajzon megadott mi-
nimdlis szabad téfﬁﬁgek&t okvetleniil tartsdk be.

5. A gép lizemelési helyazlnenek.megvalaaztaaanél vegyék figye-

lembe, hogy a gép toliése eldtarold tartalybdl vagy pedig
szdllitéberendezésekrdl egy 160 mm.atmernju cadvezetékkel

kell, hngyftartengen.

A csbvezetéknek a gépbe t5rténd befolyds £6lott 500 mm-en
it figegdlegesnek kell lennie, hogy a tisziitandd termény
fiiggdlegens befolydsat biztositani tudjuk. Bzutdn a feladd~-
vezeték & vizszinteshez képest max, 45G-Dﬂ lejtéssel ren-
delkezhet. | o

A termény beadagoléai menn3iEégét egyeztetni kell a gép

mindenkori tgljaﬂitményéval._

Az ajtdékat flexibilis tartdszerkezetek, ill. kallantyuk
tartjdk zarva. Az uldalajték mechanikus reteszelési rend-

szerének és a gep terményfugado oldala feldli, bal oldali

ajto kallantyuganak Eﬂmblﬂdlﬂﬂﬂ rE?en.meg van akadalyozva
az ajtdk illetéktelen gzemélyek dltali kinyitdsa a tiszti-~

tdgi folyamat alatt.
Az ajtékat az aldbbiakban vdzolt médon kell kinyitni:

“Elgszor a 8ép. termenyfngadn oldaldn talalhedtd-bal-oldali.

"'!.""\.IF "M‘H

|-l-r|-u| e
s Erp———

E.Jtﬂ't ﬂb’ltﬂuk }{]_' EEPEdlg & fﬂgﬁﬂjlldﬂﬂal fﬂgva .flaad Eh— T
hez a T. dbrdt/. Zzdltal felszabadul a jobb oldali ajtd és

gzintén klnylthatﬂ.

A kezeld— és meghajtdsi oldal ajtodl mechanikusan reteszelve

 vannak. Ahhoz, hogy ezeket kinyithassuk, oldani kell a re-

teszelést. Ehhez ki kell huzni a reteszrudat a vazbdél, é€s

BD?ﬁkal el kell forditeni azt. Ezaltal az 411litdrud retesze
amely az ajtdkengyelbe benyuilik, innen kihizdsra keriil. Az
ajté a flexibilis tartdszerkezetiel lehizhatd a reteszrid-

rél és kinyithaté. A kinyitdsnal egy lengd elrendezésii zar-
emeltyli vertikdlis helyzetbe billen és megakaddlyozza, hogy

14
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A tigztitandd tafmény a falsé rogta nylldsain a4t a kiaebb.mén
retli szennyezSdésekkel egyiitt az alsé rostdra /12/ hullik

Az apré azennyezudéﬂ itt kivalik, éa a rostaszekrény /3?{ al-
jan keresztiil a /18/ lefolydvdlyiba jut. A /14/ kefeberehde—
zég a tisztitdei folyamat alatt dllanddan tiszftitja az algéd
rostat,

Az alsé rostéan feﬁnmaradva, a termény az /5/ utészelels /23/
rdfolyétslcsérébe keriil. A millyal terhelf /24/ adagolécsap-
pantyi biztositja az anyag egyenletes befolydsit a szeleld-
ceatorniba. A szelelScpatorndban az anyag intenziv szelelés—
nek van alavetve, mikoris a terményéfambaﬁ.még megmaradt
knnyl fajellyl szennyezddések kivdlnak. 4 1légdram sebeggégét
a [/22/ fojtdécsappantyi segitségével lehet viltoztatni.

A /6/ radidlventilldtor a szeleldlevegdt a benne 1&v3 szeny-

nyezédésekkel egyiitt egy porlevdlaszi$ tartdlyba vagy centri-
fugalis porlevdlasztdéba szdllitja.

=

WA



“Vezetéken At kell bevezetnl..&z Anyagot 8/ 347 eLosztdnyereg

terhelve, és ennek kBvetkeztében a gép kiessen a haszndlatbsl.

A nyersmagtisztitét lizemeltethetjik egyedilalld gépként, vagy
pedig egy gépsor tagjaként, tehdt bevonhatd egy reteszelési
rendszerbe. :

A nyersmagtisztito normdltartozékai az aldbbiak: hat rosta a
gabonafélék, olajos magvak ég hiivelyesek durvatisztitasdhoz
az eldbbi nyildsméretekkel:

Fals§ rosta: § 5; # 9; # 12; # 14
Algé rogta: #'1,2: £ 2

A megrendel$ kivdnsdgdra az alabbi pdttartﬂzékﬂkat tudjuk

gzdllitani: o )
Cgbvezetékelemek a garat toltésehez;

lefolydtolesérek és csévezetékelemek a tiszti-
tott termény és a kirostdlt anyag elvezetéséhez;

cadvezetékelemek a szelelSlevegd elvezetéséhez;

centrifugdllevalasztd a konnyi Ezennyezﬁdéﬂéknek -
a szelelGlevegdbdl vald eltdvolitdsdhoz;

rostdk kiilontsen herefélék magvainak ég folydsra
képes aprdémagvak stb., tisztitdsdhoz.

5. A GEP mUﬁ{ansmmK LEIRASA (5. fbra Miksdési vazlat)

g~petakaritott tisztitandd terményt a /4/ feladSgaratba. csd-

Lty T L=

egyenletesen elﬂaztga a gép teljes EEElEHEégEbEﬂm Az anyag

g rugéval terhelt /20/ adagoldcsappantyin at jut a rosta-
gzekrény lengd mozgdst végzd /36/ edagoldéfenekére. A termény-
folyam itt fellazul, és a /35/ eldészeleld csatorna szivényi-
15s4anak kérzetébe keriil. A radidlventilldtor 4ltal =a gzeleld-
csatornin keresztillszivott levegd magavel ragadja a port, to-
reket és egyéb konnyii fajsilyd szennyezddéseket. A légdram
sebességének szabdlyozdsdra a /21/ fojtdécsappantyd gzolgdl.

Miutdn a tisztitandé termény tiljutott az eldszeleld csator-
nin, rdhull a rostaegység /1l/ feled rostijara. A termény-
fajta szemnagysigdndl ﬁagynbb gzennyezodégek itt fennmarad-
nak, és a /15/ kapardlianc révén a /17/ kifolybévalyliba, majd
abbdl oldalt eégy lefolyéttlcsérbe jutnak.

10



i i, it o i

helyzete 411itdkarokkal varidlhaté. A szeleldcsatorndk a rosta-
egység el6tt és utdn helyezkednek el.

Mig az elﬂﬂzelalﬁ ceatorna a szivényilas eldtt tovaaramld ter-
ménybSL kbnnyﬂ fajeilyl szennyezGdéseket sziv el, a termény
bedramlik az utdnszeleld csatorndba. Egy sullyal terhelt ada-
golécsappantyd biztositja az egyenletes bedramldst, és mega-
kaddlyozza hamislevegd bedramlasat.

A szeleldlevegd dltal kivdlasztoit konnyll fajsilyd szennyezd-
déseket légelvezetS csdvon 8t csillaepitdétérbe vagy porleva-
lagztéba kell vezetni, ahol a por & szeleldlevegdbll kivdlik.
A kOnnyl fajsulyd gzennyezddéseknek ezt a levalasztasat a mag-
tér erre alkalmas helyén kell végezni,

A 1légelvezetd cedvet 1légzdrd kivitelben kell kifektetni, hogy
elkeriiljék a munkahelyiségek elszennyezését.

A nyersmagtisztité gép zdrt kivitelben kéﬂzﬁl, hogy a tiszti-
tigi folyamat végrehajtdsa sordn semmilyen porfejlidés nelép-
jen fel. A gép belsd terében d1landdan kis vdkuum uralkodik,
és a portalanltaa folyamatosan torténik, A tisztitashoz szik-
géged levega a gzivds hatdsdra nyildsokon és réseken at jut
be a gépbe. A hozzdférhetbség a szétvialaszto elemekhez ajto-
kon 4t van biztositva. Egy mechanikus reteazelﬁszerkezet meg-
akadalynzza ezek kinyitdsdt a tisztitdsi munkafolyamat alatt.

gep'heszahalyozaaa ég a tlsztltaﬂi folyamat ellendrzése cél-

Sp— 'l--ﬂ_l.ﬂ-hﬂu'l.}u

_jébdl nagy “felliletu nézéablakokat: épltettunk be 68 ki vVAlEg L smsmnson

\'-\r-r--—- r—— —
T - '-“‘H-l.lmrﬁn.

tottuk a gép belsad terét. Szdkaeg esetén a gep'belﬂu “ferében
bekapcsolhatd a vilagitas. Minden meghajtdelem a gépen beliil
nyert elhelyezést. A rostaegységet. peremes motor hajtja meg.
A teljesitmény dtvitelére ékszij szolgil. !

A nyersmagtisztitdé bedllitédsa és ellendrzése a kezeldoldalrdl
lehetséges. A terményfolyds és a szeleldcsatornabelil iégéebEEF
aégek szabdlyozdsdra szolgdld Allitdokarokon kiviil a villamos
kapcsoldszekrény is a kezelGoldalon kapott helyet. A gépet
nyomégombokkal lehet be- és kikapcsolni. A be- és kikapcsolds
viszont egy vezérldvezetéken keresztill irdnyitdékozpontbdl is
torténhet.

Védékapcaoldk akaddlyozzdk meg, hogy a motorok til legyenek

|
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